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Od 40 lat jeste∂my specjalistami w dziedzinie OPTOELEKTRONIKI

 

Ch™tnie s¬u†ymy naszym do∂wiadczeniem. Podane problemy          

staramy si™ rozwiåzaç ku pe¬nemu zadowoleniu paµstwa.
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Wszystkie wskazøwki oznaczone tym symbolem muszå byç bezwzgl™dnie przestrzegane.

Niniejsza instrukcja zawiera informacje przydatne dla Paµstwa do w¬a∂ciwego u†ytkowania AKAS z urzådzeniem
sterujåcym LSUW N1 Muting. Dostarczana jest z ka†då wysy¬kå kurtyny ∂wietlnej i musi byç dost™pna zawsze  
w miejscu zainstalowania.
Wszystkie zalecenia tej instrukcji muszå byç przestrzegane.
Muszå byç røwnie† przestrzegane postanowienia i przepisy obowiåzujåce w danym kraju.

Przed uruchomieniem urzådzenia zabezpieczajåcego  typu AKAS nale†y zapoznaç si™ z niniejszå instrukcjå.

Monta†, uruchomienie i konserwacj™ mo†e  przeprowadziç tylko wykwalifikowany personel.

Kurtyny ∂wietlne nie chroniå przed przelatujåcymi przedmiotami, ktøre w trakcie pracy maszyny mogå byç    
watwarzane.

Urzådzenia  AKAS s¬u†å do zabezpieczenia palcøw i råk, je†eli podczas przebiegu pracy surowiec musi byç
trzymany w r™kach. AKAS nie chroni w trakcie szybkiego ruchu suwaka w kierunku matrycy, nim one nie
zetknå si™ i nie zapali si™ lampka  Muting. Przedni, dochodzåcy do obs¬ugujåcego, promieµ nie chroni,
je†eli funkcja kr™powania skrzyni zosta¬a wcze∂niej uaktywniona.

Przy stosowaniu urzådzenia sterujåcego LSUW N1 Muting napi™cie sieciowe musi byç od¬åczane w pewnej
odleg¬o∂ci od urzådzenia sterujåcego. W cokole zaciskowym i ∂rubach zaciskowych znajdujå si™ cz™∂ci
przewodzåce napi™cie.

U W A G A:  s p r a w d z a ç  c o d z i e n n i e   (co najmniej co 24 godziny):

Przed ka†dym rozpocz™ciem zmiany lub po ka†dej zmianie narz™dzia nale†y zabezpieczenie typu AKAS
sprawdziç, jak nast™puje:
1.) Na dolnej cz™∂ci narz™dzia nale†y po¬o†yç pr™t kontrolny o ∂rednicy  wi™kszej ni† 30mm.
2.) Wcisnåç przycisk  START.
3.) Maszyna musi zatrzymaç si™, zanim pr™t kontrolny zetknie si™ z gørnym narz™dziem.
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        Czytanie instrukcji obs¬ugi:

Wykwalifikowany personel:

Wskazøwki bezpieczeµstwa:

Wskazøwki dotyczåce bezpieczeµstwa

Prosimy koniecznie przestrzegaç !
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Definicje

System AKAS jest urzådzeniem ochronnym dzia¬ajåcym bezdotykowo. Urzådzenia te charakteryzujå si™ tym, †e
po przerwaniu promieni ∂wietlnych, wytwarzanych przez jednostk™ nadajnika i odbiornika, niebezpieczny ruch
zostaje przerwany lub uniemo†liwiony

Urzådzenie typu  AKAS spe¬nia wymogi bezpieczeµstwa kategorii 4 wg normy pr EN 954. Urzådzenia 4 kategorii
bezpieczeµstwa så urzådzeniami samokontrolujåcymi. Jest to najwy†sza kategoria bezpieczeµstwa.

Samoistna reakcja bezdotykowo dzia¬ajåcych urzådzeµ ochronnych po wyståpieniu uszkodzenia  (do stanu
bezpiecznego).

Maksymalna odleg¬o∂ç mi™dzy nadajnikiem a odbiornikiem - 8m.

Cz™∂ç niebezpiecznego ruchu, ktøra nast™puje ju† po przerwaniu promienia ∂wietlnego.

Droga przebyta przez element maszyny (np. suwak) podczas dobiegu.

Czas trwania dobiegu.

Maksymalny czas od momentu przerwania promienia ∂wietlnego do momentu jego zadzia¬ania systemu       
ochronnego.

Przed ka†dym prze¬åczeniem przekaΩnikøw  wyj∂cioych sprawdzany jest stan stykøw sterujåcych niebezpiecz-
nym ruchem maszyny, i wøwczas, gdy potwierdzona jest ich w¬a∂ciwa pozycja naståpi ponowne prze¬åczanie
przekaΩnikøw wyj∂ciowych. Dzi™ki temu zapobiega si™ wypadkowi w przypadku uszkodzenia stycznikøw
sterujåcych niebezpiecznym ruchem maszyny.

Po w¬åczeniu wzgl™dnie po chwilowym przerwaniu zasilania zablokowana jest mo†liwo∂ç ponownego w¬åczania
niebezpiecznego ruchu. Ponowne uruchomienie jest mo†liwe poprzez przerwanie i wycofanie si™ z pola
czu¬o∂ci.

Uniemo†liwia automatyczne prze¬åczanie przekaΩnikøw wyj∂ciowych po przerwaniu i wycofaniu si™ z pola
czu¬o∂ci fotoelektrycznego urzådzenia ochronnego.

Krøtkotrwa¬e wy¬åczenie aktywno∂ci ("obej∂cie") systemu AKAS w celu umo†liwienia ingerencji w pole chro-    
nione w trakcie ruchu materia¬u, np. przy wyginaniu blachy.

Wy¬åczenie aktywno∂ci  ("obej∂cie") jednostki odbiornika E1 podzas przebiegu procesu gi™cia skrzyniowego.
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Bezdotykowo dzia¬ajåce
urzådzenie ochronne:

Kategoria bezpieczeµstwa 4:

Samokontrola:

Zasi™g dzia¬ania:

Dobieg (ruch bezw¬adny):

Droga dobiegu:

Czas dobiegu:

Czas zadzia¬ania:

Kontrola zaworu 
lub kontrola ochronna:

Blokada rozruchu:

Blokada wznowienia ruchu:

Muting:

Gi™cie skrzyniowe:

FIESSLER
E L E K T R O N I K

2



Warunki stosowania zabezpieczeµ
typu AKAS do pras kraw™dziowych

-  Niiebezpieczny ruch maszyny musi zostaç zneutralizowany (zatrzymany lub uniemo†liwiony) przez aktywizacj™  
    czujnika.

-  Niezamierzone powtørzenie niebezpiecznego ruchu musi byç bezwzgl™dnie wyeliminowane.

-  Poziom bezpieczeµstwa (klasa 4) kurtyny ∂wietlnej musi odpowiadaç co najmniej poziomowi bezpieczeµstwa    
    uk¬adu sterujåcego maszynå.  
  
- Droga dobiegu suwaka prasy musi wynosiç mniej ni† 10 mm ¬åcznie z czasem reakcji systemu AKAS  25 ms.    
   Poniewa† urzådzenie AKAS steruje bezpo∂rednio zaworami, droga dobiegu z AKAS jest normalnie znacznie      
   krøtsza ni† z obur™cznym sterowaniem.

-  Prasa musi posiadaç automatycznå kontrol™ dobiegu dla pierwszego skoku.

- Odbiør:
   Odbiør zamontowanego urzådzenia i kontrol™ powinna przeprowadziç osoba kompetentna, ktøra posiada           
   wszystkie informacje od producenta maszyny o maszynie oraz o bezdotykowo dzia¬ajåcych urzådzeniach           
   ochronnych.

- Coroczna kontrola:
   U†ytkownik powinien mieç pewno∂ç, †e coroczne sprawdzenie kurtyny ∂wietlnej zostaje przeprowadzone przez 
   osob™ kompetentnå. Osobå tå mo†e byç pracownik producenta kurtyn ∂wietlnych czy te† odpowiednio przeszko-
   lony u†ytkownik.

Firma Fiessler przeprowadza na †yczenie klienta pierwszy odbiør i corocznå kontrol™. Ponadto, w regularnych
odst™pach czasu, prowadzone så seminaria szkoleniowe dla klientøw chcåcych samodzielnie przeprowadzaç
wszystkie kontrole.

2 sygna¬y Mutingu muszå byç zasilane przez uk¬ad sterowniczy maszyny lub wy¬åcznik kraµcowy.

1 zestyk Mutingu:                     wolny od potencja¬u, mo†e byç tylko zamkni™ty przy pr™dko∂ci skoku ≤10 mm/s i 23 
                                                  mm nim suwak nie dotknie blachy. Musi odpowiadaç 4 kategorii bezpieczeµstwa:
 Zestyk rozwierny:                     wolny od potancja¬u i przymusowo otwarty tylko przy ruchu od gøry.

Lampka Muting-u:                     max. 230V  60W,min. 24VAC/DC max. 0,5 A

Przycisk gi™cia skrzyniowego:   wolny od potencja¬u zestyk prze¬åczny

Obydwa sygna¬y Mutingu muszå byç pod¬åczone oddzielnymi kablami, aby wykluczyç spi™cie, albo
roz¬o†enie kabli  musi tak naståpiç aby ma¬e mechaniczne uszkodzenie kabla czy spi™cie †y¬ kabla by¬y  
wykluczone.

U W A G A !
Je†eli lampka Mutingu nie jest za¬åczona lub popsuta, bocznikowanie nie jest mo†liwe.
Nale†y u†ywaç narz™dzi o tej samej wysoko∂ci linii gi™cia przy takim samym mocowaniu (zob.røwnie†
rozdzia¬ 6.1 - Warunki mocowania).
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Wymagane sygna¬y:
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Opis i zakres stosowania urzådzeµ

Ogølne wskazøwki

Laserowa, przeciwwypadkowa kurtyna ∂wietlna AKAS jest to bezdotykowo dzia¬ajåce urzådzenie ochronno-
sterujåce, ktørego zadaniem jest ochrona operatora przed urazami. 
Jest to realizowane w ten sposøb, †e zanim cz™∂ç cia¬a, znajdujåca si™ pomi™dzy dwoma przeciwbie†nie
poruszajåcymi si™ cz™∂ciami maszyn, zostanie zgnieciona, musi ona przerwaç co najmniej jeden promieµ
∂wietlny urzådzenia AKAS, przez co ruch maszyny b™dzie zastopowany i nie dojdzie do urazu cia¬a.

Urzådzenia  AKAS:
                      - odpowiadajå normie IEC  1496, Typ 4;
                      - så samo kontrolujåce si™ bez dodatkowego prze¬åczania;
                      - po zmianie narz™dzia så proste do justowania.

Dziedziny zastosowaµ dla laserowych przeciwwypadkowych kurtyn ∂wietlnych typoszeregu AKAS, to maszyny,
przy ktørych istnieje mo†liwo∂ç zgniecenia pomi™dzy dwoma przeciwbie†nie poruszajåcymi si™ cz™∂ciami    
maszyn, przy czym ruch zamykajåcy musi byç wolniejszy ni† 250 mm/s.
                     - kraw™dziarki, gi™tarki;
                     - no†yce z przytrzymywaczem (dociskaczem);
                     - maszyny do t¬oczenia, wykrawania.
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Opis i zakres stosowania urzådzeµ

Oznaczanie urzådzeµ

Tabliczki znamionowe typøw:

      Kod urzådzenia dla nadajnika
            i odbiornika:

Kod urzådzenia sterujåcego:
(znajduje si™ na przedniej stronie

urzådzenia sterujåcego)
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Tabliczki takie znajdujå si™ na tylnej stronie obudowy odbiornika i nadajnika.
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4.2

  XX  YY  ZZZZ

miesiåc produkcji                  rok produkcji             bie†åcy 4-cyfrowy numer

XX  7 ZZ  YY

miesiåc produkcji       kod typu urzådzenia           numer bie†åcy      rok produkcji

               7=LSUW N1 Muting
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AKAS-Nadajnik

Nr. urzådzenia:

xx yy zzzz
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AKAS-Odbiornik

Nr. urzådzenia:

xx yy zzzz
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Opis i zakres stosowania urzådzeµ

Opis funkcji nadajnika i odbiornika

Nadajnik:

Odbiornik:

Schemat dzia¬ania 

System AKAS
podå†ajåcy za suwakiem
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Laserowa, przeciwwypadkowa kurtyna ∂wietlna AKAS sk¬ada si™ z 4 cz™∂ci: nadajnika ∂wiat¬a z suportem,        
odbiornika z suportem, urzådzenia sterujåcego LSUW N1 Muting i lampki Mutingu  (nie znajdujåcej si™ w standar-
towym komplecie).

Nadajnik wytwarza trzy widzialne, laserowe promienie
∂wietlne. 

Odbiornik sk¬ada si™ z czterech elementøw odbiorczych, elektroniki okre∂lajåcej warto∂ci mierzone, jednostki  
Mutingu dla funkcji czasowej Mutingu oraz jednostki Mutingu dla funkcji gi™cia skrzyni. Elementy odbiornika
rozpoznajå tylko tå cz™∂ç promienia ∂wietlnego, ktøra znajduje si™ naprzeciwko nich. Je†eli promieµ ∂wiat¬a zosta-
nie przerwany przez wyståpienie jakiej∂ przeszkody, urzådzenie sterujåce roz¬åcza ruch maszyny poprzez dwa
(normalnie ods¬oni™te) styki.
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System zabezpieczenia AKAS dla pras kraw™dziowych
jest to laserowo-optyczna kurtyna bezpieczeµstwa.   
System ten jest trwale po¬åczony z suwakiem maszyny.
Je†eli suwak porusza si™, to system zabezpieczenia
AKAS røwnie† b™dzie si™ przesuwa¬ (patrz rys.7/1).    
Laserowo-optyczna kurtyna bezpieczeµstwa sk¬ada si™
z trzech promieni ∂wietlnych i czterech elementøw od-
biorczych. Jest ona umiejscowiona pod suwakiem i po-
rusza si™ wraz z nim, przez co obszar pod nim jest za-
bezpieczony. (Przy systemach, gdzie porusza si™ matry-
ca, system zabezpieczenia AKAS b™dzie røwnie† mon-
towany na suwaku).
Je†eli jeden z promieni ∂wietlnych zostanie przerwany  
(patrz rys.10/1), system zabezpieczenia AKAS poprzez
urzådzenie sterujåce wy¬åcza ruch maszyny.
4 elementy odbiorcze spe¬niajå nast™pujåce funkcje:
E4: pozycjonowanie wysoko∂ci urzådzenia AKAS
E1, E2, E3 i E4 zatrzymujå proces zamkni™cia maszyny,
jak tylko trafiå na przeszkod™ (np.palec r™ki).

Pr™dko∂ç zamykajåca maszyny wynosi wi™cej ni†
10mm/sek (rys.10/2.1). Je†eli stempel do wygniatania znajduje si™ ok. 23 mm ponad pø¬fabrykatem (elementem
nieobrobionym, rys.10/2.2), sterowanie maszyny prze¬åcza jå na ruch z pr™dko∂ciå roboczå ≤ 10mm/sek i daje
sygna¬ Mutingu do odbiornika urzådzenia AKAS. Ten bocznikuje elementy odbiornika E1 i E2. Elementy odbiorni-
ka E3 i E4 pozostajå aktywne jeszcze przez 1,4 sek. (1,4 sek. przy pr™dko∂ci ruchu 10mm/sek = 14 mm drogi
kr™powania). Po tym czasie odbiornik daje sygna¬ Mutingu do urzådzenia sterujåcego i urzådzenie to bocznikuje
ca¬y odbiornik; zapala si™ lampka Muting (rys. 10/2.3). Proces kr™powania jest dokoµczony, mimo, i† promienie
∂wietlne så przerwane (rys.10/2.4).

E 2

E1

E 4

E3
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Opis i zakres stosowania urzådzeµ

Opis funkcji nadajnika i odbiornika

Zasada dzia¬ania:

Opis przebiegu:
Zaginanie blach p¬askich

                Schematyczny przebieg
                             procesu pracy
przy kr™powaniu blach p¬askich
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Opis i zakres stosowania urzådzeµ

Opis funkcji nadajnika i odbiornika

Opis przebiegu
procesu gi™cia skrzyniowego

lub kraw™dzi
ma¬ych elementøw:

Schematyczny przebieg
pracy przy gi™ciu skrzyniowym

Opis funkcji - SUPORT:
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Je†eli wyginana jest skrzynia, to wcze∂niej zgi™ta cz™∂ç tej
skrzyni mo†e przerwaç promieµ ∂wietlny do elementu
odbierajåcego E1, zanim ten - poprzez rozkaz Mutingu
maszyny - b™dzie mostkowany. Niebezpieczny ruch jest
przerwany, pomimo, †e †adna cz™∂ç cia¬a nie znajduje si™
w obszarze zagro†onym. 
Aby temu zapobiec, rodzaj pracy "GI‰CIE SKRZYNKI"
musi byç zaprogramowany przed wyginaniem tej skrzynki
przez naci∂ni™cie odpowiedniego przycisku.
Przy puszczeniu tego przycisku zlecenie to b™dzie pot-
wierdzone i element odbioru E1 zostanie zmostkowany i
dezaktywowany. Stan ten b™dzie pokazany przez dwie
zielone diody na przedniej p¬ycie odbiornika. Przerwanie
promienia ∂wietlnego E1 przez ∂ciank™ skrzynki nie pro-
wadzi  teraz do roz¬åczenia ruchu do do¬u (rys.11/2.2).    
Elementy odbioru E2, E3 i E4 så nadal aktywne, dopøki
sygna¬ Mutingu nie zmostkuje elementøw odbioru E1 i E2 i
dopøki po 1,4 sek. urzådzenie sterujåce nie zmostkuje
ca¬o∂ciowo odbiornika. Po tym procesie funkcja zginania
skrzyni (mostkowanie E1) zostaje zakoµczona.

Przy ma¬ych elementach, ktøre muszå byç podawane r™cznie, powinna byç wybrana funkcja
GI‰CIA SKRZYNI poniewa† palce przerywajå pole ochronne odbioru E1, co doprowadzi¬oby do wy¬åczenia
procesu gi™cia. Przy aktywowaniu funkcji  GI‰CIA SKRZYNIOWEGO palec nie b™dzie rozpoznany  (patrz
strona 10, rys. 10/1).

Promienie ∂wietlne urzådzenia AKAS muszå si™ znajdowaç w odpowiedniej odleg¬o∂ci od stempla (patrz    
rozdzia¬ 6.4).
A†eby mog¬y byç u†ywane narz™dzia rø†nej wielko∂ci  (uwaga! - przy jednym zamocowaniu mogå byç u†ywane 
narz™dzia tylko jednej wielko∂ci), nadajnik i odbiornik AKAS znajdujå si™ na elektrycznie poruszanych suportach.
Poprzez odpowiednie ustawienie tych suportøw AKAS mo†e byç justowane w prosty sposøb na dowolnå wielko∂ç
narz™dzia (patrz strona 22, rys. 22/4).
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 X  - oznacza funkcje, ktøre mogå byç przeprowadzone urzådzeniem sterujåcym typu LSUW N1K Muting
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Opis i zakres stosowania urzådzeµ

Przeglåd funkcji urzådzenia sterujåcego LSUW N1 Muting K dla AKAS

12

4

4.4

Urzådzenie prze¬åczajåce

Funkcja

LSUW N1K 
Muting

Przeciwwypadkowa kurtyna ∂wietlna X  X

Blokada rozruchu X  X
Blokada ponownego rozruchu X  X
Kontrola zaworøw lub stycznikøw X  X

Praca ochronna z blokadå ponownego rozruchu

podczas ca¬ego cyklu

 

X

Dwa kontrolowane zawory do sterowania

przesuwøw maszyny

 X

Mostkowanie  (Muting)  X
Rys.12/ 2

16137 A D142 54E 318 915 F 10 11 B 17 21 206 8 19C 12 221
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Nr./Baujahr�
Ansprechzeit
Temp.
Schutzart
Versorgung
Kontaktbel.

Kastellstr.9   73734 Esslingen
Tel. 0711/ 91 96 97-0

LSUW N1 Muting K

No./year of construction 
response time 
temp.
enclosure rating 
supply voltage 
contact max.

No./année de fabrication
temps de réponse
temp.
degré de protection
tension d'alimentation
charge contact maxi.

Netz tension
power

LS Frei BS libre
LC free

output free
sortie libreAusgang frei
interdiction de redémarrage
restart interlock 

Wiederanlaufsperre

LS unterbrochen BS interrompue
LC interrupted

Made  in  Germany

TÜV Rheinland

��
��
��

TÜV Rheinland

.................................
30 mS
-10… + 55 °C
IP 20
230 VAC -15% +10 %, 50Hz
2 A,  250 VAC

LS gebrückt

Achtung� Vor Abziehen der Klemmleiste Netzspannung abschalten! 
Attention Turn off the supply voltage ! 
Attention�   Couper l'alimentation !

L1
230VACN

L1
115VAC

LC muted BS desactiveé
24VDC

Schaltgerät BWS Typ 4
Switching unit ESPE Type 4
Boîtier de commande ESPS Type 4

0 V DC
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Dane mechaniczne
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8m

160 mm (optionalnie 200 mm)

Maksymalny zasi™g dzia¬ania:

Maksymalny zakres
ustawiania suportøw:

5

m a t r y c a

Rys.13/ 1
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Dane mechaniczne

Nadajnik i odbiornik

14

profil aluminiowy pokryty sztucznym tworzywem koloru RAL 1020 (†ø¬ty). Elementy optyczne wykonane så       
z kwasoodpornego, wzmocnionego szklanymi kulkami poliamidu.

aluminium eloksolowane i pokryte tworzywem sztucznym koloru RAL 1020 (†ø¬ty)

∂ruba M6 do mocowania na suporcie 

nadajnik i odbiornik IP 54

Typ obudowy:

Obudowa suportu:

Mocowanie:

Stopieµ ochrony:

Wymiary:

5

5.1

�
�

50 mm

33
mm

18 mm
30 mm

116 mm

160 mm
210 mm

58 mm58 mm

33
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� ����
����
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46,5 mm
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���

max 23

31,5 37,5

Rys.14/1 Rys.14/2

Dolne ∂ruby justujåce M6 x 30

S
up

or
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Nadajnik lub     
  odbiornik

Dolna ∂ruba justujåca  M6 x 30

  gørne ∂ruby justujåce  M6 x 30 Gørna ∂ruba justujåca M6 x 30

       ¤ruba mocujåca M8
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Dane mechaniczne, wymiary

Urzådzenie sterujåce LSUW N1 Muting K dla AKAS

z tworzywa sztucznego ABS, koloru RAL 1020 (†ø¬ty)
4 otwory w podstawie (patrz rys.15/1). Opcjonalnie mo†liwe mocowanie zatrzaskowe na szynie ko¬pakowej DIN
EN 50022-35
IP 40, do zamontowania w szafie sterowniczej. Podwy†szony stopieµ ochrony IP55 przy zastosowaniu obudowy
nak¬adczej.
wykonanie w podstawie
2550g

N1 Muting
Obudowa:

Mocowanie:

Stopieµ ochrony:

Przy¬åcza elektryczne:
Waga:

5

5.2

15

Rys.15/ 1
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Dane mechaniczne, wymiary

Obudowa urzådzenia sterujåcego LSUW N1 Muting

16

obudowa z tworzywa sztucznego - szara, pokryta przezroczystym macrolonem

4 otwory w dnie obudowy

IP 55

przepust kabla przez z¬åcze gwintowane PG

800 g

   Wykonanie obudowy: 

Mocowanie:

Stopieµ ochrony:

Przy¬åcze elektryczne:

Waga:

5

5.3

207

280

170

190

Otwory monta†owe

250

5
5

Rys.16/ 1

Rys.16/ 2

przepust kabli

m
ocow
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ibracyjne



Maszyna z zabezpieczeniem AKAS powinna byç
wyposa†ona w urzådzenie do automatycznej kontroli   
dobiegu.

Nadajnik i odbiornik z mo†liwo∂ciå przestawiania
wysoko∂ci så przymocowane na stemplu. Muszå one
byç tak zamontowane, †e znacznik odbiornika umiejsco-
wiony jest dok¬adnie na poziomie kr™powania. 
Element E1 zwrøcony jest w stron™ operatora. Odbiornik
i nadajnik urzådzenia AKAS så ustawione w¬a∂ciwie,
je†eli så w takim po¬o†eniu., w ktørym AKAS prze¬åcza
na WOLNE i wszystkie inne kontrolki så wygaszone. 
Oznacza to, †e pasmo promienia E4 przechodzi przez
stempel. 
Odleg¬o∂ç mi™dzy stemplem a dolnym elementem E2
wynosi 20 mm. Oszacowany przekrøj promienia w kie-
runku suwu roboczego wynosi 1 mm.
Maksymalna dopuszczalna droga dobiegu maszyny przy
przerwaniu promienia AKAS w przesuwie szybkim mo†e
wynosiç 10 mm. A†eby uzyskaç jak najkrøtszå drog™
dobiegu wyj∂cia urzådzenia sterujåcego zaciski 16-17  i
20-21 powinny mo†liwie bezpo∂rednio sterowaç odpo-
wiednimi zaworami ruchu do do¬u.
Przy zastosowaniu AKAS uzyskujemy znacznie
korzystniejszå drog™ dobiegu maszyny jak z 2-r™cznym
sterowaniem.

Przed pierwszym uruchomieniem droga dobiegu maszyny powinna byç zmierzona*) urzådzeniem do
pomiarøw  dobiegu (dobiegometrem) (patrz str. 24).
Je†eli jest ona wi™ksza ni† 10 mm, nale†y zmniejszyç pr™dko∂ç w trybie szybkiego ruchu maszyny.

*) Je†eli zaistnieje konieczno∂ç, firma Fiessler jest przygotowana do wykonania takich pomiarøw na
Paµstwa maszynie.
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Wskazøwki monta†owe

Warunki instalacji

Maksymalna dozwolona droga
dobiegu maszyny:

17
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6.1

E4

E2

Rys.17/ 1

E1



Urzådzenie AKAS natychmiast zatrzyma suw roboczy, je†eli co najmniej 1 promieµ ∂wietlny zostanie przerwany
przez pø¬fabrykat do zginania.
Dlatego te† AKAS musi byç zmostkowany przed przerwaniem promienia przez pø¬fabrykat.
Poniewa† tak†e lekko falowane pø¬fabrykaty niekiedy mogå doprowadziç do niechcianego wy¬åczenia ruchu 
roboczego, musi byç dany od jednego otwarcia mniejszego lub røwnego 23 mm  sygna¬  mostkowania od ste-
rownika  maszyny do odbiornika.
Sterowanie maszyny musi røwnie† odpowiadaç kategorii bezpieczeµstwa 4, tak †eby szybko∂ç zamyka-
nia by¬a mniejsza od 10 mm/sek.

Lampka Mutingu musi byç za¬åczona ; w przeciwnym wypadku nie jest mo†liwy muting sy-
stemu  AKAS.

Zabezpieczenie prasy kraw™dziowej przez AKAS nie pozwala na kr™powanie pod¬o†a skrzyni.

Przy zabezpieczeniu maszyny przez system AKAS mogå byç u†ywane tylko narz™dzia tej samej
wysoko∂ci przy wspølnym mocowaniu.

Rø†ne wspølnie zamocowane narz™dzia muszå posiadaç tylko jednå wspølnå lini™ gi™cia.

Ograniczniki (zderzaki), ktøre montowane så na dolnym narz™dziu powodujå przedwczesne wy¬åczenie
ruchu do do¬u.

System AKAS nie zabezpiecza:

-  je†eli maszyna pracuje z szybko∂ciå roboczå  (tj. nie wi™cej ni† 10 mm/s)
-  je†eli droga dobiegu maszyny wynosi wi™cej ni† 10 mm
-  je†eli jeden system AKAS monitoruje wi™cej ni† jednå maszyn™.  Pojedynczy system AKAS winien byç
   u†ywany tylko na jednej maszynie.

FIESSLER
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Wskazøwki monta†owe

Warunki instalacji

Sygna¬ Mutingu:

18
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6.1

NIE JEST CHRONIONE PRZEZ AKAS NIE JEST CHRONIONE PRZEZ AKAS

Rys.18/ 1 Rys.18/ 2



Suporty nadajnika i odbiornika muszå byç w sposøb trwa¬y po¬åczone z gørnå
cz™∂ciå maszyny lub z dociskaczem.
Oznaczenie musi znajdowaç si™ na poziomie gi™cia (rys.19/2).
Element odbioru E1 zwrøcony w stron™ operatora.

Dolne kraw™dzie suportøw powinny byç na tej samej wysoko∂ci. Muszå one byç tak zamontowane, †eby
element E4 przy najwy†szym gørnym narz™dziu by¬ jeszcze ods¬oni™ty. Odleg¬o∂ç mi™dzy przedniå kraw™dziå
systemu AKAS a ∂cianami bocznymi prasy kraw™dziowej powinna byç wi™ksza ni† 100 mm (rys.19/1).

A†eby zagwarantowaç wolnå od jakichkolwiek zak¬øceµ prac™, nale†y zarøwno suport nadajnika, jak i
odbiornika zamocowaç na stabilnej, niezdeformowanej, p¬askorøwnoleg¬ej konstrukcji na stemplu.
Kåtowniki mocujåce nale†y tak zamontowaç, aby mo†liwy by¬ swobodny dost™p do ∂rub justujåcych.
Prosimy zwrøciç uwag™, †eby profil nie by¬ zdeformowany. Przy obracaniu wokø¬ osi pod¬u†nej, nakr™tki
kontrujåce poszczegølnych ∂rub M10 na kåtowniku mocujåcym powinny byç poluzowane.

Nadajnik i odbiornik nie mogå mieç †adnego mechanicznego obciå†enia  (np. przez pozostawiony
przedmiot).  A†eby ochroniç urzådzenie przed takim uszkodzeniem nale†y zamontowaç odpowiedniå
stabilnå os¬on™.
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Wskazøwki monta†owe

Warunki instalacji nadajnika i odbiornika

Monta†:

Mo†liwo∂ci mocowania
i justowania:

U W A G A !

U W A G A !
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∂ruba justujåca M6 z nakr™tkå
kontrujåcå do obracania wokø¬

osi pod¬u†nej

otwør 8,1 mm do mocowania lub
szczelina do obracania wokø¬ osi
poprzecznej i do zamocowania

S
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rt

S
up
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rt

Dolne kraw™dzie na tej samej wysoko∂ci

E2

E3
E4

E1

Rys.19/ 2

Rys.19/ 1

Rys.19/ 3

poziom gi™cia

oznaczenie

∂ruby z nakr™tkå kontrujåcå do
ustawienia wysoko∂ci

min. 100mm
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Wskazøwki monta†owe

Sugerowane mocowanie AKAS na gørnej cz™∂ci maszyny

Sugerowany sposøb monta†u:
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6.3

stempel

stempel

mocowanie

widok od przodu

widok z gøry

Rys.20/1

- Wymiary mocowaµ muszå byç dopasowane indywidualnie do maszyny.

- Mocowanie musi byç wykonane z materia¬u nie podatnego na odkszta¬cenia,
  np. rury stalowej o przekroju prostokåtnym 80 x 50 x 5 mm.

- Mocowanie musi byç tak d¬ugie, aby zarøwno najkrøtsze, jak i najd¬u†sze narz™dzie mie∂ci¬o si™
  w obszarze roboczym AKAS.

- Je†eli rami™ mocujåce musi byç z jakiego∂ powodu  (np. do wymiany narz™dzi)  mocowane uchylnie,
   to do niego musi byç przymocowany suport odbiornika, aby nie zmieniaç precyzyjnego ustawienia  
   nadajnika.



Suporty nadajnika i odbiornika muszå byç zainstalowane bardzo stabilnie, w p¬aszczyΩnie røwnoleg¬ej do stem-
pla.  Obydwa majå regulowanå wysoko∂ç. Obydwie gørne ∂ruby M10 powinny byç mocno skr™cone i zabezpie-
czone nakr™tkami kontrujåcymi.  Dolna ∂ruba M10 powinna byç mocno zabezpieczona z profilem aluminiowym,
by uniemo†liwiç niezamierzone skr™cenie. Obydwa suporty muszå byç tak zainstalowane, †eby zarøwno
najd¬u†sze jak i najkrøtsze narz™dzie le†a¬o w zasi™gu ich dzia¬ania. Dlatego te†, przy u†yciu najkrøtszego
narz™dzia element E4 jest przez to narz™dzie zas¬aniany w najwy†szym po¬o†eniu suportu. I, odpowiednio, przy
u†yciu najd¬u†szego narz™dzia element E4 jest ods¬oni™ty w najni†szym po¬o†eniu suportu.
Je†eli nadajnik  i odbiornik znajdujå si™ na najni†szej pozycji obywdu suportøw, obydwa muszå znajdowaç si™
na tej samej wysoko∂ci.

Monta† odbiornika:
Suport odbiornika musi si™ tak odchyliç od osi, †eby obudowa odbiornika znajdowa¬a si™ røwnolegle do stempla.

Nale†y wystawiç prostopad¬å do linii gi™cia stempla i ustawiç optycznie odbiornik za
pomocå ∂ruby justujåcej M6 tak, by oznaczenie (∂rodkowy punkt elementu odbioru)
znajdowa¬o si™ na prostopad¬ej. Prosimy to sprawdziç podczas ca¬ego przemieszcza-
nia si™ odbiornika suportu, przez prze¬åczenie klucza w pozycj™ "EIN" i podniesienie
odbiornika do gøry przyciskiem  "EMPFÄNGER AUF".  Nale†y przekr™ciç kilka razy
prze¬åcznik kluczowy na "AUS" i sprawdziç odleg¬o∂ç oznaczenia od prostopad¬ej (linii
gi™cia), by byç pewnym, †e odbiornik porusza si™ røwnolegle do poziomu gi™cia.  
Przestawianie silnika nie jest przewidziane dla ciåg¬ego wjazdu i zjazdu. W tym przy-
padku termiczna ochrona wy¬åcza silniki. Po uruchomieniu prze¬åcznikøw do w¬åczania
i krøtkiej przerwie mo†e byç dalej kontynuowany proces.

Monta† nadajnika:
Nadajnik musi byç tak zamontowany, †eby jego znaczniki znajdowa¬y si™ - tak jak w 
przypadku odbiornika - prostopadle do linii gi™cia. 
Czerwone promienie nadajnika powinny trafiç na odbiornik tak, jak pokazano na rys.21/4.
Nale†y przy tym zwrøciç uwag™, czy odbiornik znajduje si™ w dolnym po¬o†eniu suportu.
A†eby to sprawdziç, nale†y ca¬kowicie przykryç nadajnik. W tej sytuacji odbiornik nie po-
winien si™ wi™cej poruszaç na dø¬.
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Wskazøwki monta†owe

Instalacja

21

6

6.4

promienie nadajnika

Rys.21/4

Odbiornik

Nadajnik i odbiornik muszå byç zainstalo-
wane na tej samej wysoko∂ci je†eli
znajdujå si™ na najni†szym ustawieniu

Nadajnik

obudowa odbiornika     stempel

Rys.21/ 2

1 Przygotowanie mechanicznego mocowania

2 Monta† mechanicznego mocowania na gørnej cz™∂ci maszyny

3 Monta† AKAS na mocowaniu mechanicznym

4 Zabudowanie urzådzenia sterujåcego w szafie sterowniczej

5 Po¬åczenie elektryczne

6 Justowanie AKAS

7 Sprawdzenie po¬åczenia elektrycznego, czy spe¬nia wymogi urzådzeµ bezpieczeµstwa 4-tej kategorii

8 Pomiary dobiegu maszyny

Kolejno∂ç post™powania przy monta†u urzådzeµ AKAS

Rys.21/ 3

prostopad¬a

Rys.21/1



Suport nadajnika musi byç tak odchylony od pod¬u†nej i pionowej osi, by promie-
nie laserowe przebiega¬y røwnolegle do stempla. Przy odchyleniu wzgl™dem osi
pod¬u†nej nakr™tka kontrujåca ∂ruby M10 na kåtowniku musi byç poluzowana      
(w przeciwnym razie istnieje niebezpieczeµstwo deformacji!).

Do sprawdzenia, czy promienie laserowe przebiegajå røwnolegle do narz™dzia,
nele†y zamontowaç narz™dzie raz przed nadajnikiem, a raz przed odbiornikiem
(rys.22/4).

Nadajnik przesuwa si™ w gør™ tak wysoko, a† koniec narz™dzia przes¬oni
ma¬y segment najwy†szego promienia nadajnika (patrz rys. 22/3).           

Je†eli narz™dzie jest zamontowane ca¬kiem z lewej lub ca¬kiem z prawej
strony, trzymany z ty¬u narz™dzia papier  musi daç zawsze    takie samo
odbicie (rys. 22/3).

Kontrola musi byç przeprowadzona z najwy†szym i najni†szym
narz™dziem.

                                                                                                                                                                  Rys.22/4

Nadajnik podnoszony jest w gør™ poprzez wci∂ni™cie przycisku "SENDER  AUF/AB".  Odbiornik podå†a          
za nim.  Po osiågni™ciu najwy†szej pozycji nale†y sprawdziç, czy nadajnik jest ods¬oni™ty  ("LS-Frei") i czy      
promienie nadajnika trafiajå na odbiornik, jak przestawiono na rysunku.
Gwarantuje to, †e nadajnik i odbiornik  så ustawione røwnolegle wzgl™dem siebie i do linii gi™cia.
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Wskazøwki monta†owe

Instalacja
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Instalacja:
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6.4

Rys.22/ 1
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   o∂ pionowa

promienie nadajnika

maskowanie

Rys.22/3

s u w a k

m a t r y c a

Narz™dzie Pos. 1

Narz™dzie Pos. 2

nadajnik

papier

papier

narz™dzie

narz™dzie
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Usuwanie b¬™døw justowania:

6

6.4

Ciemny kåt nie znajduje si™ w pozycji godz.1, tylko
godz 12 lub wcze∂niej.

Ciemny kåt nie znajduje si™ w pozycji godz. 1, tylko
godz. 2 lub pøΩniej.

Ciemny kåt nie znajduje si™ przy najmniejszym
narz™dziu w pozycji godz. 1, tylko wcze∂niej, a przy
najwy†szym narz™dziu w pozycji godz. 1 (suport
znajduje si™ za blisko do p¬aszczyzny gi™cia).

Ciemny kåt nie znajduje si™ przy najni†szym
narz™dziu w pozycji godz.1, tylko pøΩniej, a przy
najd¬u†szym narz™dziu w pozycji godz.1 (suport
znajduje si™ za daleko od p¬aszczyzny gi™cia.

Ciemny kåt jest w lewym ustawieniu narz™dzia
wi™kszy ni† w prawym ustawieniu narz™dzia            
 ( przypadek B, rys. 23/1).

Ciemny kåt jest w lewym ustawieniu narz™dzia
mniejszy ni† w prawym ustawieniu narz™dzia           
(przypadek C, rys. 23/1).

Ciemny kåt jest w lewym ustawieniu narz™dzia        
w pozycji godz.1, w prawym ustawieniu narz™dzia  
w pozycji godziny pøΩniejszej.

Ciemny kåt w lewym po¬o†eniu narz™dzia jest          
w pozycji godz.1, w prawym po¬o†eniu narz™dzia -
godziny wcze∂niejszej.

Suport po poluzowaniu  ∂rub do justowania typu M6
(rys.19/3) musi byç ustawiony z ty¬u p¬aszczyzny
gi™cia.

Suport po dokr™ceniu wszystkich ∂rub do justowania
typu M6 (rys. 19/3) musi byç ustawiony dalej od
p¬aszczazny gi™cia.

Suport po poluzowaniu gørnych ∂rub do justowania
M6 (rys. 19/3) musi byç ustawiony z ty¬u od
p¬aszczyzny gi™cia.

Suport poprzez nastawienie dolnych ∂rub M6 (rys.
19/3) musi byç ustawiony dalej od p¬aszczyzny
gi™cia.

Nadajnik suportu musi byç wychylony na prawo     
(regulacja - szczelina).

Nadajnik suportu musi byç wychylony na lewo     
(regulacja - d¬ugi otwør).

Suport musi byç poprzez poluzowanie lewej gørnej
∂ruby M6 i nastawienie gørnej prawej ∂ruby M6
(rys.19/3) odchylony o d¬ugo∂ç swojej osi w kierunku
wskazøwek  zegara.

Suport musi byç odchylony poprzez poluzowanie    
lewej gørnej ∂ruby M6 i ustawieniu prawej gørnej
∂ruby M6 (rys. 19/3) przeciwnie do kierunku
wskazøwek zegara.

Mo†liwo∂ci b¬™dnego ustawienia Usuni™cie b¬™du

Nadajnik w¬a∂ciwie ustawiony Nadajnik ustawiony b¬™dnie

Rys.23/1

A B

C



Prze¬åcznik kluczowy "JUSTAGE EIN/AUS" (justowanie za¬åczone/wy¬åczone): przy pierwszym justowaniu i po
zmianie narz™dzia prze¬åcznik kluczowy ustawiç na "EIN" - za¬åczony. Tryb pracy jest tylko aktywny  w
po¬o†eniu "AUS"  wy¬åczony.

Je†eli prze¬åcznik kluczowy po justowaniu b™dzie znowu przekr™cony na pozycj™ "AUS" naståpi  pozwo-
lenie  STARTU.

Przycisk "EMPFÄNGER AUF" s¬u†y do r™cznego przesuni™cia odbiornika do gøry, o ile po zmianie narz™dzia
jest on przys¬oni™ty tak, †e nie mo†e byç wykryty przez nadajnik.

Przycisk"SENDER AUF/AB" s¬u†y do r™cznego przesuni™cia nadajnika, dopøki nie wykryje on odbiornika.   
Przycisk ten s¬u†y røwnie† do justowania systemu  AKAS  po zmianie narz™dzia.

Po ustawieniu i wyjustowaniu systemu AKAS nale†y sprawdziç maksymalnå d¬ugo∂ç dobiegu.
Mo†na to zrobiç za pomocå:

a) cz™∂ci kontrolnej ( pr™t  kontrolny -dostarczany razem z
systemem AKAS)
Pr™t kontrolny nale†y umie∂ciç na matrycy. Znak "STOP" wi-
nien byç dobrze widoczny. Rozpoczåç suw. AKAS rozpozna-
je przerwanie i zatrzymuje suw. Obrøciç pr™t o 90 stopni tak,
by widzieç znak "PRÜFEN". Umie∂ciç pr™t mi™dzy matrycå a
stemplem. Maksymalna droga dobiegu jest zbyt du†a, je∂li
stempel dotknie pr™tu.
W tym przypadku szybko∂ç prasy musi musi byç zmniej-
szona do momentu, a† maksymalna droga dobiegu b™dzie
nie wi™ksza ni† 10 mm.

b) Urzådzenia do pomiaru dobiegu (dobiegometrem)            
Je∂li zaistnieje konieczno∂ç, firma Fiessler jest  przygotowa-
na do wykonania takich pomiarøw na Paµstwa maszynie.
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Elementy obs¬ugi:

Diody ∂wiecåce 
do kontroli ustawienia:

Sprawdzanie dobiegu:

6

6.4

Dla rozpoznania stanu justowania znajdujå si™ na przedniej i gørnej stronie odbiornika tak†e 4 czerwone diody
∂wiecåce (LED) do kontroli ustawienia:

Nadajnik
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p
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rt

S
u

p
p

o
rt

Odbiornik

Rys.24/1

elementy obs¬ugi

odbiornik auf       nadajnik auf           aus   ein

                               nadajnik ab      ustawienie

Rys.24/2
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STOP
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Rys.24/3

Kurtyna ∂wietlna ods¬oni™ta, prawid¬owo ustawiona W¬åczone LEDy "Kurtyna ∂wietlna ods¬oni™ta"(LS-Frei);

wy¬åczone LEDy  Kontrola ustawienia (Ausrichtkontroll)

Kurtyna ∂wietlna ods¬oni™ta, promieµ pada nieprawid¬owo W¬åczone LEDy "Kurtyna ∂wietlna ods¬oni™ta"(LS-Frei);

w¬åczone LEDy Kontrola ustawienia (Ausrichtkontroll)

Kurtyna ∂wietlna Ωle ustawiona lub przerwana Wy¬åczone LEDy "Kurtyna ∂wietlna ods¬oni™ta (LS-Frei);
w¬åczone LEDy Kontrola ustawienia (Ausrichtkontroll);
w¬åczone LEDy "Przerwanie kurtyny ∂wietlnej"(LS Unterbrochen)



Do pierwszego justowania, bådΩ do justowania po zmianie narz™dzia nale†y
ustawiç prze¬åcznik kluczowy na pozycj™ "EIN" (W¬åczony). Je†eli nadajnik
jest tak ustawiony w stosunku do odbiornika, †e kontrolki ustawienia E1 i E2
si™ ∂wiecå, odbiornik przesuwa si™ automatycznie na dolny zderzak.  W tym
 przypadku nale†y za pomocå przycisku "SENDER AUF/AB"(Nadajnik
gøra/dø¬) zjechaç nadajnikiem ni†ej tak, by ten wykry¬ odbiornik. Czerwone
∂wiate¬ka kontrolne gasnå.

UWAGA: Je†eli nowa matryca jest du†o wi™ksza ni† poprzednia, istnieje mo†liwo∂ç, †e odbiornik nie
b™dzie wykryty przez nadajnik, gdy† zas¬oni go nowa matryca. W takim przypadku odbiornik musi byç
za pomocå przycisku "EMPFÄNGER AUF" (odbiornik gøra) r™cznie skierowany do gøry, dopøki nie
b™dzie si™ znajdowa¬ w polu zasi™gu nadajnika.

Nast™pnie nale†y podjechaç nadajnikiem do gøry  (odbiornik podå†a za nim), dopøki zamontowane na gørnym
narz™dziu p¬ytki magnetyczne przerwå promieµ ∂wietlny E4 i zadzia¬a kontrola ustawienia E4.
Otrzymane z dostawå p¬ytki magnetyczne muszå byç tak zamocowane na narz™dziu, aby ich kraw™dΩ by¬a na
jednym poziomie z kraw™dziå narz™dzia (rys. 25/2; 25/3).  

W¬åczajåc podjechaç tak daleko do gøry, a† kontrolka ustawienia E4 zga∂nie. Stempel lub p¬ytki
magnetyczne wybierajå teraz gørny promieµ ∂wietlny i uzyskujemy przez to bezpiecznå odleg¬o∂ç ok. 20mm do
jednostek fotokomørki E1 i E2. Urzådzenie AKAS jest w¬a∂ciwie ustawione (wyjustowane). Teraz nale†y pr™t
kontrolny przy¬o†yç na matryc™. Prze¬åcznik kluczowy nastawiç na "AUS" i  kluczyk wyjåç.

Kluczyk musi znajdowaç si™ zawsze pod kontrolå odpowiedzialnej osoby (serwisanta).

Nast™pny przesuw prasy b™dzie przerwany pr™tem kontrolnym. Stempel nie powinien byç przy tym 
dotkni™ty przez pr™t.
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Justowanie po zmianie narz™dzia

Wskazøwka odno∂nie justowania
               znajduje si™ na suporcie

            odbiornika

Schematyczne przedstawienie
AKAS po zmianie narz™dzia
i wynikajåce z tego zmiany

po¬o†enia odbiornika i nadajnika
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Empfänger auf Sendert auf          aus   ein

                             
                       Sender ab         Einstellung

                                                          Rys. 25/1    



Urzådzenie sterujåce LSUW N1 Muting: gniazdo wtykowe z zaciskami 0,75 mm2  230 V/60 VA

230 V 50 Hz, - 15 %, + 10 % (optionalnie  24V DC)

max. 0,09 A

Nie jest zabezpieczony przeciwko mo†liwo∂ciom b¬™dnego pod¬åczenia.

2 wolne od potencja¬u kontrolowane ∂cie†ki  kontaktowe.

250 V AC

max. 2 A,wolny od indukcji..

Wolna od indukcji. Przy obciå†eniu indukcyjnym nale†y røwnolegle do cewek stycznikøw w¬åczyç uk¬ad
przepi™ciowy ( np. 0,22µF, 220 Ohm).
Wyprowadzenia w sposøb wymuszony  zabezpieczone bezpiecznikiem zw¬ocznym 3,15 A

AKAS z LSUW N1 Muting: 25 ms od przerwania pola ochronnego do otwarcia stykøw wyj∂ciowych przekaΩnika.

24V DC oder 230V AC   min. pråd: 200 mA

Dla wszystkich pod¬åczonych urzådzeµ musi byç zabezpieczona na napi™cie 250 V

Oddzielone od przewodøw silnoprådowych.
Roz¬o†enie kabla nale†y zaplanowaç tak, aby uniemo†liwiç przypadki mechanicznego uszkodzenia czy
zwarcia mi™dzy †y¬ami kabla (w szczegølno∂ci uniemo†lliwiç  zwarcia pomi™dzy przewodami przycisku
startowego i zacisku 22 do kontaktøw kontrolnych).

Wed¬ug normy IEC 1496 zabronione jest pod¬åczanie innych urzådzeµ do wyj∂cia napi™cia sta¬ego urzådzenia
sterujåcego.

- 10  do +55 °C

- 25  do +70 °C

IP 40; opcjonalnie  IP 55 (obudowa)

E

Izolowane ochronnie
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Po¬åczenia elektryczne

Urzådzenie sterujåce LSUW N1 Muting

Dane elektryczne 
Rodzaj pod¬åczenia:

Napi™cie robocze: 

Maksymalny pobør prådu:

Zabezpieczenie biegunøw:
   

Funkcja prze¬åczania: 

Napi™cie zasilania:

Pråd:

Pojemno∂ç:

Odporno∂ç na zwarcia:

Czas prze¬åczania:

Lampka Mutingu:

Izolacja kabli:

Roz¬o†enie kabla:

Pod¬åczenia innach urzådzeµ:

¤rodowisko pracy urzådzenia
sterujåcego 

Temperatura otoczenia:

Temperatura sk¬adowania
i transportu:

Rodzaj ochrony: 

Klasa wilgotno∂ci: 

Klasa ochrony:

U W A G A  !
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7

7.1

Bezpieczna praca zapewniona jest tylko wtedy, gdy przeciwwypadkowa kurtyna ∂wietlna  AKAS
pod¬åczona zostanie zgodnie z dalej przedstawionym schematem po¬åczeµ i dodatkowo b™då przestrze-
gane krajowe i mi™dzynarodowe przepisy odno∂nie bezpieczeµstwa pracy.
Jakiekolwiek odst™pstwa od tych schematøw mogå si™ okazaç niebezpieczne w skutkach.



Urzådzenie sterujåce LSUW N1 Muting otrzymuje sygna¬y z odbiornika AKAS oraz ze sterowania maszyny.  
Urzådzenie sterujåce kontroluje prawid¬owo∂ç funkcji odbiornika AKAS i w¬åcza nadajnik AKAS.  Urzådzenie
sterujåce LSUW N1 Muting roz¬åcza røwnie† bezpo∂rednio ostatnie cz¬ony wy¬åczne suwaka prasy

Podczas suwu roboczego (3), (4), (5) kurtyna ochronna urzådzenia AKAS jest przerwana przez
pø¬fabrykat i matryc™.
Aby nie doprowadzi¬o to do zatrzymania suwu roboczego, funkcja roz¬åczania AKAS musi byç zmostkowana
(Muting) na 23 mm przed wej∂ciem stempla na pø¬fabrykat. Je†eli sygna¬ Mutingu nadejdzie z sterownika
maszyny, zmostkowane b™då najpierw obydwa dolne elementy E1 i E2.  1,4 sek. pøΩniej urzådzenie
sterujåce zmostkuje ca¬y odbiornik.
Sterowanie maszyny odpowiadajåce kategorii bazpieczeµstwa 4 powinno posiadaç nadzorowany zestyk,
ktøry jest zamkni™ty kiedy maszyna pracuje z pr™dko∂ciå roboczå (tzn. V jest mniejsze lub røwne
10mm/s), a otwarty jest,je†eli maszyna jest w ruchu szybkim.                                                                 
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Opis funkcji  Muting 

7

Schemat po¬åczenia urzådzenia sterujåcego LSUW N1 Muting 7.2
Wskazøwki ogølne
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Rys.27/1

pø¬fabrykat

1 2 3 4 5

   matryca



AKAS mo†e byç stosowany przy rodzaju pracy "Ruch szybki sterowany no†nie".

"Ruch szybki z eksploatacjå no†nå" mo†e naståpiç tylko z uruchomionym AKAS.

Przy sterowaniu no†nym z AKAS  ruch do do¬u mo†e naståpiç tylko poprzez naci∂ni™cie peda¬u.

Za pomocå stykøw 16-17 i 20-21 urzådzenia sterujåcego nale†y sterowaç  mo†liwie bezpo∂rednio
odpowiednimi zaworami dla ruchu do do¬u, a†eby utrzymaç jak najkrøtszå drog™ dobiegu maszyny.

We wszystkich rodzajach pracy z wyjåtkiem "Ruchu szybkiego sterowania no†nie" AKAS musi byç
od¬åczony od Ωrød¬a zasilania.

Start systemu AKAS nast™puje w  OT (przy prasie otwartej).

Sygna¬ Mutingu nast™puje na 23mm nad pø¬fabrykatem do obrøbki. Wolny od potencja¬u zestyk  zwierny dla
sygna¬u Mutingu musi  byç kontrolowany albo przez sterowanie maszyny albo przez przymusowo wypro-
wadzony zestyk rozwierny w  rz™dzie pomi™dzy zaciskiem 2 i D (∂cie†kå startowå) urzådzenia sterujåcego.

Je†eli tylko jest dany sygna¬ Mutingu, zgodnie ze specyfikacjå 4 kategorii bezpieczeµstwa  suw mas-
zyny musi byç mniejszy ni† 10mm/sek.(np.sygna¬ z kontroli ustawienia zaciskøw biegu roboczego).

Sygna¬ Mutingu musi byç odwo¬any, je†eli tylko maszyna jest otwarta (np. przez alternatywny styk,
ktøry uruchamia ruch do do¬u).

Funkcja gi™cia skrzyniowego musi byç wybrana i potwierdzona przez przycisk (zestyk prze¬åczny).
Zaleca si™ u†ywanie peda¬u, poniewa† r™ce pozostajå wolne do trzymania surowca (pø¬fabrykatu).

Sygna¬ potwierdzajåcy dla funkcji gi™cia skrzyniowego musi byç przerwany przez wymuszony wolny
od potencja¬u zestyk rozwierny podczas ruchu maszyny do do¬u.
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Wskazøwki odno∂nie pod¬åczenia ze sterowaniem maszyny
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Lista kontrolna:
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Zastosowanie:

Opis funkcji:

7

Mostkowanie nast™puje tak d¬ugo jak kontakty stero-
wania maszyny så zwarte. Podczas tego stanu mo†e
byç przerwane zabezpieczenie pola ochronnego
urzådzenia AKAS, co nie spowoduje zatrzymania
niebezpiecznego ruchu.
Niebezpieczny ruch b™dzie roz¬åczony, je†eli jeden
lub kilka promieni ∂wietlnych pola ochronnego AKAS
b™dzie przerwanych i nie b™då jednocze∂nie zmost-
kowane przez sygna¬ Mutingu sterowania maszyny.
To przerwanie jest tym samym niedozwolone. Zaciski
20-21 i 16-17 roz¬åczajå zawory lub styczniki
zaworøw dla ruchu w dø¬.
Zamkni™ty kontakt S1 powoduje, †e AKAS pozostaje
czujny røwnie† wokø¬ punktu bezpieczeµstwa na
23mm zanim prasa w ruchu pe¬zajåcym najedzie lub
odjedzie.

Dla kontroli odpowiedzialnych za punkt bezpieczeµstwa
stycznikøw za¬åcza si™ kontakt S2 na ∂cie†ce ruchu
szybkiego.
W przypadku gdyby kontrola punktu bezpieczeµstwa
zawiod¬a (np.poprzez sklejenie), otwarty kontakt S2 po-
woduje przerwanie ∂cie†ki ruchu szybkiego, tak †e pra-
sa mo†e poruszaç si™ tylko w ruchu pe¬zajåcym.
Kontakty A1 i S1 wygasajå przy otwarciu po przekro-
czeniu punktu bezpieczeµstwa funkcji wyginania skrzy-
niowego i innych funkcji.Jednocze∂nie A2 wy¬åcza na-
dajnik i tym samym przerywa  AKAS.
Nowy start w wolnej kurtynie AKAS jest mo†liwy po-
przez po¬åczenie i przerwanie zacisku D i 22.
Lampka MUTING musi byç pod¬åczona gdy† ona
jest kontrolowana przez urzådzenie sterujåce i przy
uszkodzeniu lub braku po¬åczenia reakcja odbiorni-
ka nie by¬aby mo†liwa.

Schemat po¬åczenia AKAS z urzådzeniem sterujåcym LSUW N1Muting K230V AC 7.4

Funkcja Mutingu
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Wtyki i odpowiednie gniazda znajdujå si™ w suporcie pod gørnå pokrywå. Do pod¬åczenia musi byç ona otwarta,
a kable muszå byç przeprowadzone przez po¬åczenia gwintowane, a pojedyncze †y¬y zgodnie ze schematem
pod¬åczone z wtykiem. Wtyk nale†y pod¬åczyç do gniazda, po czym mo†na zamknåç pokryw™.
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Po¬åczenia elektryczne
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Po¬åczenia zaciskøw

 

7

L1
N
PE

Schemat po¬åczeµ wtykowych AKAS z urzådzeniem sterujåcym LSUW N1  Muting K  230VAC 7.5

AKAS-Nadajnik AKAS-Odbiornik

Zaciski ¬åczeniowe Zacisk LSUW N 1 MUTING K Funkcja

Wtyk nadajnika AKAS
PE A PE

SN 18 N

SL1 19 L1

1 z¬åcze kraw™dziowe lub wyprowadzenie 1 odbiornika +silnik

2 z¬åcze kraw™dziowe lub wyprowadzenie 2 odbiornika -silnik

Wtyk odbiornika AKAS
tylny rzåd wtykøw

1h z¬åcze kraw™dziowe lub wyprowadzenie 1 nadajnika +silnik

2h z¬åcze kraw™dziowe lub wyprowadzenie 2 nadajnika -silnik

3h 14 + 24 V

4h 12 0V

5h 13 A2

6h 15 A1

7h    

8h

9h D

10h 22

PE A PE

N 1 N

L1 2 L1

przedni rzåd wtykøw

                     1v                          styk muting wyprowadzenie 8 zamykajåcy

                     2v                          styk muting wyprowadzenie 4 zamykajåcy

                    3v                          styk muting wyprowadzenie 6 zamykajåcy

   4v styk muting wyprowadzenie 5 zamykajåcy

                     5v                          †ådanie mutingu ze sterowania maszyny       +24V  

6v N.C. N.C.

Lampka MUTING, przycisk START, dwukana¬owe †ådanie mutingu i styczniki ( je†eli
konieczne) muszå byç pod¬åczone dok¬adnie wg. schematu. W przeciwnym wypadku nie
mo†na gwarantowaç poprawnej pracy.  Roz¬o†enie kabli musi byç tak przeprowadzone,
†eby nie naståpi¬y †adne mechaniczne uszkodzenia i  elektryczne zwarcia.

prze¬åcznik

kluczowy

przedni rzåd
wtykøw

tylny rzåd wtykøw

1v  2v  3v  4v  5v  6v

1h  2h  3h  4h  5h  6h  7h  8h  9h 10h PE N L1

PG 7 PG 7 PG 7

PG 13,5

+24V

+24V

PE SN SL1 1  2

U W A G A  !
Od listopada 1998 liczba wyprowadzeµ w przednim rz™dzie zosta¬a zmniejszona z 10 do 6.



Zabezpieczenie pras kraw™dziowych AKAS nie wymaga z wyjåtkiem suportu  konserwacji.

Prowadnica suportu powinna byç przesmarowana po 100 razach wymiany narz™dzi.
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K O N S E R W A C J A
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Konserwacja:
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Zähllichtschranken Lochsuchgeräte
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Liniensensoren
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Analoger Durchhangsensor
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Abstandssensor

Sicherheits-Lichtgitter

TÜV Rheinland
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Sicherheits-Lichtvorhänge

TÜV Rheinland
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Referenztaster Kantensensoren

 Durchhangsensoren für Schläuche

Schaltende und analoge Lichtvorhänge

Aufzugs-Lichtgitter Farbsensoren

EX-Lichtschranken Lichtschranken für allg. Anwendungen

Fiessler Elektronik       

Kastellstr. 9   D-73734 Esslingen
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Ihre Anwendung

Telefon: 0711 / 91 96 97-0 
Telefax: 0711 / 91 96 97-50
Internet: http://www.fiessler.de
eMail: info@fiessler.de


