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Od 40 lat jestesmy specjalistami w dziedzinie OPTOELEKTRONIKI

Chetnie stuzymy naszym doswiadczeniem. Podane problemy
staramy sie rozwigza¢ ku petnemu zadowoleniu panstwa.
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Niezawodne dziatanie catego urzadzenia jest zapewnione tylko przy przestrzeganiu

tej instrukcji obstugi i odpowiednich przepiséw zapobiegania wypadkom.

Instrukcja jest czescia sktadowa urzgdzenia zabezpieczajacego i musi znajdowac

sie w miejscu zamontowania tego urzadzenia.
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Czytanie instrukciji obstugi:
Wykwalifikowany personel:

Wskazowki bezpieczenstwa:

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa 1
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Prosimy koniecznie przestrzegac !

Wszystkie wskazowki oznaczone tym symbolem muszg by¢ bezwzglednie przestrzegane.

Niniejsza instrukcja zawiera informacje przydatne dla Panstwa do wta$ciwego uzytkowania AKAS z urzadzeniem
sterujgcym LSUW N1 Muting. Dostarczana jest z kazda wysytka kurtyny éwietinej i musi by¢ dostepna zawsze
W miejscu zainstalowania.

Wszystkie zalecenia tej instrukcji musza by¢ przestrzegane.

Musza by¢ réowniez przestrzegane postanowienia i przepisy obowiazujace w danym kraju.

Przed uruchomieniem urzadzenia zabezpieczajgcego typu AKAS nalezy zapoznac si¢ z niniejszg instrukcja.
Montaz, uruchomienie i konserwacje moze przeprowadzi¢ tylko wykwalifikowany personel.

Kurtyny $wietlne nie chronig przed przelatujacymi przedmiotami, ktére w trakcie pracy maszyny moga by¢
watwarzane.

Urzadzenia AKAS stuzg do zabezpieczenia palcéw i rak, jezeli podczas przebiegu pracy surowiec musi byé
trzymany w rekach. AKAS nie chroni w trakcie szybkiego ruchu suwaka w kierunku matrycy, nim one nie
zetkna sie i nie zapali sie lampka Muting. Przedni, dochodzacy do obstugujacego, promien nie chroni,
jezeli funkcja krepowania skrzyni zostata wczesniej uaktywniona.

Przy stosowaniu urzadzenia sterujacego LSUW N1 Muting napiecie sieciowe musi by¢ odtaczane w pewnej
odlegtosci od urzadzenia sterujacego. W cokole zaciskowym i $rubach zaciskowych znajdujg sie czesci
przewodzace napigcie.

UWAGA: sprawdzaé¢ codziennie (conajmniejco 24 godziny):

Przed kazdym rozpoczeciem zmiany lub po kazdej zmianie narzedzia nalezy zabezpieczenie typu AKAS
sprawdzié, jak nastepuje:

1.) Na dolnej czesci narzedzia nalezy potozy¢ pret kontrolny o srednicy wiekszej niz 30mm.

2.) Wcisna¢ przycisk START.

3.) Maszyna musi zatrzymac sig, zanim pret kontrolny zetknie sie z gérnym narzedziem.

1.) 2) 3)

€2
I

f

Rys.4/ 1
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Bezdotykowo dziatajace
urzadzenie ochronne:

Kategoria bezpieczenstwa 4:

Samokontrola:

Zasieg dziatania:

Dobieg (ruch bezwiadny):
Droga dobiegu:

Czas dobiegu:

Czas zadziatania:

Kontrola zaworu
lub kontrola ochronna:

Blokada rozruchu:

Blokada wznowienia ruchu:

Muting:

Giecie skrzyniowe:

Definicje 2

System AKAS jest urzadzeniem ochronnym dziatajacym bezdotykowo. Urzadzenia te charakteryzuja sie tym, ze
po przerwaniu promieni swietlnych, wytwarzanych przez jednostke nadajnika i odbiornika, niebezpieczny ruch
zostaje przerwany lub uniemozliwiony

Urzadzenie typu AKAS spetnia wymogi bezpieczenstwa kategorii 4 wg normy pr EN 954. Urzadzenia 4 kategorii
bezpieczenstwa sg urzadzeniami samokontrolujacymi. Jest to najwyzsza kategoria bezpieczenstwa.

Samoistna reakcja bezdotykowo dziatajgcych urzadzen ochronnych po wystapieniu uszkodzenia (do stanu

bezpiecznego).

Maksymalna odlegto$¢ miedzy nadajnikiem a odbiornikiem - 8m.

Czes¢ niebezpiecznego ruchu, ktéra nastepuje juz po przerwaniu promienia $wietlnego.
Droga przebyta przez element maszyny (np. suwak) podczas dobiegu.

Czas trwania dobiegu.

Maksymalny czas od momentu przerwania promienia $wietinego do momentu jego zadziatania systemu
ochronnego.

Przed kazdym przetaczeniem przekaznikéw wyjécioych sprawdzany jest stan stykdéw sterujacych niebezpiecz-
nym ruchem maszyny, i wéwczas, gdy potwierdzona jest ich wiasciwa pozycja nastapi ponowne przetgczanie
przekaznikéw wyjsciowych. Dzigki temu zapobiega si¢ wypadkowi w przypadku uszkodzenia stycznikow
sterujacych niebezpiecznym ruchem maszyny.

Po wtaczeniu wzglednie po chwilowym przerwaniu zasilania zablokowana jest mozliwosé ponownego wiaczania
niebezpiecznego ruchu. Ponowne uruchomienie jest mozliwe poprzez przerwanie i wycofanie sie z pola

czuto$ci.

Uniemozliwia automatyczne przetaczanie przekaznikobw wyjsciowych po przerwaniu i wycofaniu sie z pola
czutosci fotoelektrycznego urzadzenia ochronnego.

Krétkotrwate wytgczenie aktywnosci ("obejscie") systemu AKAS w celu umozliwienia ingerencji w pole chro-
nione w trakcie ruchu materiatu, np. przy wyginaniu blachy.

Wytaczenie aktywnosci ("obejscie") jednostki odbiornika E1 podzas przebiegu procesu giecia skrzyniowego.
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Wymagane sygnaty:

Warunki stosowania zabezpieczen 3
typu AKAS do pras krawedziowych

- Niiebezpieczny ruch maszyny musi zosta¢ zneutralizowany (zatrzymany lub uniemoZzliwiony) przez aktywizacje
czujnika.

- Niezamierzone powtdrzenie niebezpiecznego ruchu musi by¢ bezwzglednie wyeliminowane.

- Poziom bezpieczenstwa (klasa 4) kurtyny swietinej musi odpowiadac co najmniej poziomowi bezpieczeristwa
uktfadu sterujgcego maszyna.

- Droga dobiegu suwaka prasy musi wynosi¢ mniej niz 10 mm igcznie z czasem reakcji systemu AKAS 25 ms.
Poniewaz urzadzenie AKAS steruje bezposrednio zaworami, droga dobiegu z AKAS jest normalnie znacznie
krotsza niz z oburecznym sterowaniem.

- Prasa musi posiadac¢ automatyczng kontrole dobiegu dla pierwszego skoku.

- Odbidr:
Odbiér zamontowanego urzgdzenia i kontrole powinna przeprowadzi¢ osoba kompetentna, ktdra posiada
wszystkie informacje od producenta maszyny o maszynie oraz o bezdotykowo dziatajacych urzadzeniach
ochronnych.

- Coroczna kontrola:
Uzytkownik powinien mie¢ pewnosc, ze coroczne sprawdzenie kurtyny $wietlnej zostaje przeprowadzone przez
osobe kompetentng. Osobg tg moze by¢ pracownik producenta kurtyn Swietinych czy tez odpowiednio przeszko-
lony uzytkownik.

Firma Fiessler przeprowadza na zyczenie klienta pierwszy odbiér i coroczng kontrole. Ponadto, w regularnych

odstepach czasu, prowadzone sg seminaria szkoleniowe dla klientow chcacych samodzielnie przeprowadzaé
wszystkie kontrole.

2 sygnaty Mutingu musza by¢ zasilane przez uktad sterowniczy maszyny lub wytacznik krancowy.

1 zestyk Mutingu: wolny od potencjatu, moze by¢ tylko zamkniety przy predkosci skoku <10 mm/s i 23
mm nim suwak nie dotknie blachy. Musi odpowiada¢ 4 kategorii bezpieczenstwa:

Zestyk rozwierny: wolny od potancjatu i przymusowo otwarty tylko przy ruchu od géry.

Lampka Muting-u: max. 230V 60W,min. 24VAC/DC max. 0,5 A

Przycisk giecia skrzyniowego: wolny od potencjatu zestyk przetaczny

Obydwa sygnaly Mutingu musza byé podiaczone oddzielnymi kablami, aby wykluczyé spiecie, albo
roziozenie kabli musi tak nastapi¢ aby mate mechaniczne uszkodzenie kabla czy spiecie zyt kabla byly
wykluczone.

UWAGA!

Jezeli lampka Mutingu nie jest zalaczona lub popsuta, bocznikowanie nie jest mozliwe.

Nalezy uzywaé¢ narzedzi o tej samej wysokosci linii gigcia przy takim samym mocowaniu (zob.rowniez
rozdziat 6.1 - Warunki mocowania).
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System - AKAS

Opis i zakres stosowania urzadzen 4

Ogolne wskazéwki 4.1

Laserowa, przeciwwypadkowa kurtyna $wietina AKAS jest to bezdotykowo dziatajace urzadzenie ochronno-
sterujace, ktérego zadaniem jest ochrona operatora przed urazami.

Jest to realizowane w ten spos6b, ze zanim cze$¢ ciata, znajdujgca sie pomiedzy dwoma przeciwbieznie
poruszajacymi sie czesciami maszyn, zostanie zgnieciona, musi ona przerwa¢ co najmniej jeden promien
Swietlny urzagdzenia AKAS, przez co ruch maszyny bedzie zastopowany i nie dojdzie do urazu ciata.

Urzadzenia AKAS:
- odpowiadajg normie IEC 1496, Typ 4;
- sg samo kontrolujace sig bez dodatkowego przetaczania;
- po zmianie narzedzia sg proste do justowania.

Dziedziny zastosowan dla laserowych przeciwwypadkowych kurtyn $wietinych typoszeregu AKAS, to maszyny,
przy ktérych istnieje mozliwo$é zgniecenia pomiedzy dwoma przeciwbieznie poruszajacymi sie czesciami
maszyn, przy czym ruch zamykajacy musi by¢ wolniejszy niz 250 mm/s.

- krawedziarki, gietarki;

- nozyce z przytrzymywaczem (dociskaczem);

- maszyny do tloczenia, wykrawania.

= suwak b=
8 8
S =
(%) (%)
Nadajnik Odbiornik
matryca

Nadajnik Odbiornik
matryca

Rys.7/ 1
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Opis i zakres stosowania urzadzen 4

Oznaczanie urzadzen 4.2

Tabliczki znamionowe typow: Tabliczki takie znajduja sie na tylnej stronie obudowy odbiornika i nadajnika.

Kod urzadzenia dla nadajnika
i odbiornika:

Kod urzadzenia sterujacego:
(znajduje sie na przedniej stronie
urzadzenia sterujacego)

FIESSLER

ELEKTRONIK

AKAS-Nadajnik
Nr. urzadzenia:

XX Yy 222z

FIESSLER

AKAS-Odbiornik

Nr. urzgdzenia:

XX VY 727277

Rys.8/ 1

XX YY 727277

[

miesigc produkcji rok produkcji biezacy 4-cyfrowy numer
Rys.8/ 2
XX 7ZZ YY
R
miesigc produkcji kod typu urzadzenia numer biezacy  rok produkcji
7=LSUW N1 Muting
Rys.8/3
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Nadajnik:

Odbiornik:

Schemat dziatania

System AKAS
podazajacy za suwakiem

Opis i zakres stosowania urzadzen 4

Opis funkciji nadajnika i odbiornika 4.3

Laserowa, przeciwwypadkowa kurtyna $wietina AKAS skiada sie z 4 czesSci: nadajnika $wiatta z suportem,

odbiornika z suportem, urzadzenia sterujgcego LSUW N1 Muting i lampki Mutingu (nie znajdujacej sie w standar-
towym komplecie).

arklasse 2 %
Nadajnik wytwarza trzy widzialne, laserowe promienie ‘<1 MW /670 %15 nm

Swietlne.

nung Warnung Warnung Warnung

Rys.9/ 1

Odbiornik sktada sie z czterech elementédw odbiorczych, elektroniki okreslajacej warto$ci mierzone, jednostki
Mutingu dla funkcji czasowej Mutingu oraz jednostki Mutingu dla funkcji gigcia skrzyni. Elementy odbiornika
rozpoznaja tylko ta cze$¢ promienia $wietlnego, kiéra znajduje sie naprzeciwko nich. Jezeli promien $wiatta zosta-
nie przerwany przez wystapienie jakiej$ przeszkody, urzadzenie sterujace roztgcza ruch maszyny poprzez dwa
(normalnie odstoniegte) styki.

AKAS-Odbiornik ruch zamykajacy

|

lub

4

ruch zamykajacy

suwak

dla ochrony przeszkody

np. palca matryca
Rys.9/ 2
Nadajnik Odbiornik
stot z matryca
Nadajnik ) Odbiornik
stoét z matryca
Rys.9/ 3
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Zasada dziatania:

Opis przebiegu:
Zaginanie blach ptaskich

Schematyczny przebieg
procesu pracy
przy krepowaniu blach ptaskich

Opis i zakres stosowania urzadzen

4

Opis funkcji nadajnika i odbiornika 4.3.1

System zabezpieczenia AKAS dla pras krawedziowych
jest to laserowo-optyczna kurtyna bezpieczenstwa.
System ten jest trwale potaczony z suwakiem maszyny.
Jezeli suwak porusza sie, to system zabezpieczenia
AKAS réwniez bedzie sie przesuwat (patrz rys.7/1).
Laserowo-optyczna kurtyna bezpieczenstwa skiada sie
z trzech promieni $wietinych i czterech elementéw od-
biorczych. Jest ona umiejscowiona pod suwakiem i po-
rusza sie wraz z nim, przez co obszar pod nim jest za-
bezpieczony. (Przy systemach, gdzie porusza sie matry-
ca, system zabezpieczenia AKAS bedzie rowniez mon-
towany na suwaku).

Jezeli jeden z promieni $wietlnych zostanie przerwany
(patrz rys.10/1), system zabezpieczenia AKAS poprzez
urzgdzenie sterujace wytacza ruch maszyny.

4 elementy odbiorcze spetniaja nastepujace funkcje:

E4: pozycjonowanie wysoko$ci urzadzenia AKAS

E1, E2, E3 i E4 zatrzymujg proces zamkniecia maszyny,
jak tylko trafig na przeszkode (np.palec reki).

Predkos¢ zamykajagca maszyny wynosi wiecej niz

E1l aktiv E2

E4
E3

poziom giecia

Rys.10/ 1

10mm/sek (rys.10/2.1). Jezeli stempel do wygniatania znajduje sie ok. 23 mm ponad pétfabrykatem (elementem
nieobrobionym, rys.10/2.2), sterowanie maszyny przetacza jq na ruch z predkoécia robocza < 10mm/sek i daje
sygnat Mutingu do odbiornika urzadzenia AKAS. Ten bocznikuje elementy odbiornika E1 i E2. Elementy odbiorni-
ka E3 i E4 pozostajg aktywne jeszcze przez 1,4 sek. (1,4 sek. przy predkosci ruchu 10mm/sek = 14 mm drogi
krepowania). Po tym czasie odbiornik daje sygnat Mutingu do urzadzenia sterujacego i urzadzenie to bocznikuje
caty odbiornik; zapala si¢ lampka Muting (rys. 10/2.3). Proces krgpowania jest dokonczony, mimo, iz promienie

Swietlne sg przerwane (rys.10/2.4).

£
€
o
—
A
S
IS
€
[s¢]
N
‘ A
3 |
\ Muting
‘ E1+E2
E3+E4
E
E3

10 mm/sec

V=,

Muting
E1+E2

Muting
E1+E2
E3+E4

10

Rys.10/ 2




ELEKTRONIK

FIESSLER
ELECTRONIK

Opis przebiegu

procesu giecia skrzyniowego
lub krawedzi

matych elementéw:

N\

Schematyczny przebieg
pracy przy gieciu skrzyniowym

Opis funkciji - SUPORT:

Opis i zakres stosowania urzadzen 4

Opis funkcji nadajnika i odbiornika 4.3.1

Jezeli wyginana jest skrzynia, to wczeséniej zgieta czesc tej
skrzyni moze przerwa¢ promien $wietiny do elementu
odbierajacego E1, zanim ten - poprzez rozkaz Mutingu
maszyny - bedzie mostkowany. Niebezpieczny ruch jest
przerwany, pomimo, ze zadna czes¢ ciata nie znajduje sie
w obszarze zagrozonym.

Aby temu zapobiec, rodzaj pracy "GIECIE SKRZYNKI"
musi by¢ zaprogramowany przed wyginaniem tej skrzynki
przez naci$niecie odpowiedniego przycisku.

Przy puszczeniu tego przycisku zlecenie to bedzie pot-
wierdzone i element odbioru E1 zostanie zmostkowany i
dezaktywowany. Stan ten bedzie pokazany przez dwie
zielone diody na przedniej ptycie odbiornika. Przerwanie
promienia $wietlnego E1 przez Scianke skrzynki nie pro-
wadzi teraz do roztgczenia ruchu do dotu (rys.11/2.2).
Elementy odbioru E2, E3 i E4 sg nadal aktywne, dopoki
sygnat Mutingu nie zmostkuje elementéw odbioru E1 i E2 i
dopdki po 1,4 sek. urzadzenie sterujgce nie zmostkuje
catoéciowo odbiornika. Po tym procesie funkcja zginania
skrzyni (mostkowanie E1) zostaje zakonczona.

Przy matych elementach, ktére musza byé podawane recznie, powinna by¢ wybrana funkcja

E1
deaktywuje

E3
E2

boczna czesé
skrzynki

E4

poziom giecia

Rys.11/1

GIECIA SKRZYNI poniewaz palce przerywaja pole ochronne odbioru E1, co doprowadzitoby do wytaczenia
procesu giecia. Przy aktywowaniu funkcji GIECIA SKRZYNIOWEGO palec nie bedzie rozpoznany (patrz

strona 10, rys. 10/1).

Muting
E1l

E1

v>10 mm/sec

| Muting
E1+E2
E3+E4

14 mm= 1,4 seC

Muting
E1+E2

Muting
E1+E2
E3+E4

Rys.11/2

Promienie $wietlne urzadzenia AKAS musza si¢ znajdowa¢ w odpowiedniej odlegtosci od stempla (patrz

rozdziat 6.4).

Azeby mogty by¢ uzywane narzedzia réznej wielkosci (uwaga! - przy jednym zamocowaniu moga byé uzywane
narzedzia tylko jednej wielkosci), nadajnik i odbiornik AKAS znajdujg sie na elektrycznie poruszanych suportach.
Poprzez odpowiednie ustawienie tych suportéw AKAS moze byc¢ justowane w prosty sposéb na dowolng wielko$¢

narzedzia (patrz strona 22, rys. 22/4).
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Opis i zakres stosowania urzadzen

4

Przeglad funkcji urzadzenia sterujacego LSUW N1 Muting K dla AKAS

S

N{A Netz @ 25

- L

] = 9 4 r L e 0 cemany LS Frei @ LSt
astlsi ssingen

Tel. 0711/ 91.96 970 LS unterbrochen @ € fereeed,

restart interlock

LSUW N1 Muting K

Schallgerat BWS Tyn 4
e

N V)
|1]18|2|E[3]4]5] 6 | 8 |14]|7|C|A]|

Wiederanlaufsperre O interdiction de redémarrage

24VDC 0V DC

Nr./Baujahrt)  No.jyear of construction No./année de fabrication
Ansprechzeit  response time temps de réponse
Temp. temp. temp.

Schutzart enclosure rating degré de protection
Versorgung  supply voliage tension dalimentation
Koniakibel.  contact max. charge contact maxi.

AchtungC) Vor Abziehen der Klemmieiste Netzspannung abschaten!

S BRI 4 @ oo 'Attention. Tom ffhe suopy vorage
Sorier 56 tommande £8P3 Type & Ausgang frei @ St e ‘AtentionCouper famenaion!
2300Ac  1150ac LS gebriickt O LC muted BS desactiveé

30ms
10...+55°C

1P 20

230 VAC -15% +10 %, 50Hz
2A, 250 VAC

ke

| 22 |D|13]|15|19] F| 9]10]|11| B|17]16] 21|20|

O 9099909099000 909000009090800908000888 O

Urzgdzenie przetgczajace

Funkcja

LSUW N1K
Muting

Przeciwwypadkowa kurtyna $wietlna

Blokada rozruchu

Blokada ponownego rozruchu

Kontrola zaworéw lub stycznikéw

XX [ X | X

Praca ochronna z blokadg ponownego rozruchu

podczas catego cyklu

x

Dwa kontrolowane zawory do sterowania
przesuwoéw maszyny

b

Mostkowanie (Muting)

X

X - oznacza funkcje, ktére moga by¢ przeprowadzone urzadzeniem sterujacym typu LSUW N1K Muting

12

Rys.12/2

4.4



ELEKTRONIK

FIESSLER
ELECTRONIK

Dane mechaniczne

5

Maksymalny zasieg dziatania: 8m

Maksymalny zakres
ustawiania suportow:

160 mm (optionalnie 200 mm)

13

suwak -
S
I
o
o
S
()]

Nadajnik Odbiornik

matryca
Rys.13/ 1



Jll FIESSLER

ELEKTRONIK

Typ obudowy:

Obudowa suportu:
Mocowanie:

Stopien ochrony:

Wymiary:

Dane mechaniczne

5

Nadajnik i odbiornik

5.1

profil aluminiowy pokryty sztucznym tworzywem koloru RAL 1020 (z6tty). Elementy optyczne wykonane sa
z kwasoodpornego, wzmocnionego szklanymi kulkami poliamidu.

aluminium eloksolowane i pokryte tworzywem sztucznym koloru RAL 1020 (zétty)

$ruba M6 do mocowania na suporcie

nadajnik i odbiornik IP 54

goérne $ruby justujace M6 x 30

Sruba mocujaca M8

Bei 200mm Verstellhub

min 705mm
max 720mm

Nadajnik lub
odbiornik

Bei 160mm Verstellhub

min 665mm
max 680mm

Sruba mocujaca M8

Dolne $ruby justujace M6 x 30

Goérna $ruba justujaca M6 x 30

46,5 mm

—

min 48 mm

25,5 mm
22 mm

\05 mm

200 mm

Dolna $éruba justujagca M6 x 30

Rys.14/1

14

Rys.14/2




Dane mechaniczne, wymiary 5

ELEKTRONIK

FIESSLER
ELECTRONIK

Urzadzenie sterujace LSUW N1 Muting K dla AKAS 5.2

N1 Muting
Obudowa: z tworzywa sztucznego ABS, koloru RAL 1020 (zétty)
Mocowanie: 4 otwory w podstawie (patrz rys.15/1). Opcjonalnie mozliwe mocowanie zatrzaskowe na szynie kotpakowej DIN
EN 50022-35
Stopien ochrony: IP 40, do zamontowania w szafie sterowniczej. Podwyzszony stopien ochrony IP55 przy zastosowaniu obudowy
nakfadcze;.

Przytacza elektryczne: wykonanie w podstawie
Waga: 25509

200

18.2
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Rys.15/ 1
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ELEKTRONIK

FIESSLER
ELECTRONIK

Wykonanie obudowy:
Mocowanie:

Stopien ochrony:
Przylacze elektryczne:

Waga:

Dane mechaniczne, wymiary

5

Obudowa urzadzenia sterujacego LSUW N1 Muting 5.3

obudowa z tworzywa sztucznego - szara, pokryta przezroczystym macrolonem

4 otwory w dnie obudowy

IP 55

przepust kabla przez ztacze gwintowane PG

800 g
Rys.16/ 1
Otwory montazowe
190
k /g D [} St i — i
@ @ i r*“"[“*«_ S 3
| L,
@ B [ == f
| |
r1 ;
l |
v HED
5y 3 % |
N T !
—
@ @ L_'_____'.illlri
L7541 i
przepust kabli T
207 4—F 170 ——»
Rys.16/ 2
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Wskazowki montazowe 6

ELEKTRONIK Warunki instalacji 6.1

FIESSLER
ELECTRONIK

Maksymalna dozwolona droga Maszyna z zabezpieczeniem AKAS powinna by¢
dobiegu maszyny: wyposazona w urzagdzenie do automatycznej kontroli
dobiegu.

Nadajnik i odbiornik z mozliwodcia przestawiania
wysokoéci sa przymocowane na stemplu. Muszg one
byé tak zamontowane, ze znacznik odbiornika umiejsco-
wiony jest doktadnie na poziomie krgpowania.

Element E1 zwrdcony jest w strone operatora. Odbiornik
i nadajnik urzadzenia AKAS sa ustawione wiasciwie,
jezeli sa w takim potozeniu., w ktérym AKAS przetacza
na WOLNE i wszystkie inne kontrolki sg wygaszone.
Oznacza to, ze pasmo promienia E4 przechodzi przez
stempel. \/
Odlegtos¢ miedzy stemplem a dolnym elementem E2 ;

El

E4
wynosi 20 mm. Oszacowany przekr6j promienia w kie- E2
runku suwu roboczego wynosi 1 mm.

Maksymalna dopuszczalna droga dobiegu maszyny przy
przerwaniu promienia AKAS w przesuwie szybkim moze
wynosi¢ 10 mm. Azeby uzyska¢ jak najkrotszg droge
dobiegu wyjscia urzadzenia sterujgcego zaciski 16-17 i
20-21 powinny mozliwie bezposrednio sterowa¢ odpo-
wiednimi zaworami ruchu do dotu.

Przy zastosowaniu AKAS uzyskujemy znacznie
korzystniejszg droge dobiegu maszyny jak z 2-rgcznym
sterowaniem.

Rys.17/1

Przed pierwszym uruchomieniem droga dobiegu maszyny powinna by¢ zmierzona’) urzadzeniem do
pomiarow dobiegu (dobiegometrem) (patrz str. 24).
Jezeli jest ona wigksza niz 10 mm, nalezy zmniejszy¢ predkos¢ w trybie szybkiego ruchu maszyny.

*) Jezeli zaistnieje koniecznosé, firma Fiessler jest przygotowana do wykonania takich pomiaréw na
Panstwa maszynie.

17



ELEKTRONIK

FIESSLER
ELECTRONIK

Sygnat Mutingu:

AN
AN

>

AN

Wskazowki montazowe 6

Warunki instalacji 6.1

Urzadzenie AKAS natychmiast zatrzyma suw roboczy, jezeli co najmniej 1 promien $wietlny zostanie przerwany
przez potfabrykat do zginania.

Dlatego tez AKAS musi by¢ zmostkowany przed przerwaniem promienia przez pétfabrykat.

Poniewaz takze lekko falowane pétfabrykaty niekiedy moga doprowadzi¢ do niechcianego wytaczenia ruchu
roboczego, musi by¢ dany od jednego otwarcia mniejszego lub rébwnego 23 mm sygnat mostkowania od ste-
rownika maszyny do odbiornika.

Sterowanie maszyny musi réowniez odpowiadac¢ kategorii bezpieczenstwa 4, tak zeby szybkos¢ zamyka-
nia byta mniejsza od 10 mm/sek.

Lampka Mutingu musi by¢ zataczona ; w przeciwnym wypadku nie jest mozliwy muting sy-
stemu AKAS.

Zabezpieczenie prasy krawedziowej przez AKAS nie pozwala na krepowanie podioza skrzyni.

Przy zabezpieczeniu maszyny przez system AKAS moga by¢é uzywane tylko narzedzia tej samej
wysokosci przy wspélnym mocowaniu.

Roézne wspolnie zamocowane narzedzia musza posiadac¢ tylko jedna wspdlinag linie giecia.

Ograniczniki (zderzaki), ktore montowane sa na dolnym narzedziu powoduja przedwczesne wylaczenie
ruchu do dotu.

NIE JEST CHRONIONE PRZEZ AKAS NIE JEST CHRONIONE PRZEZ AKAS

N ol

7
-

@ \/>

Rys.18/1 Rys.18/2

yA

System AKAS nie zabezpiecza:

- jezeli maszyna pracuje z szybkoscia robocza (tj. nie wiecej niz 10 mm/s)

- jezeli droga dobiegu maszyny wynosi wiecej niz 10 mm

- jezeli jeden system AKAS monitoruje wiecej niz jedna maszyne. Pojedynczy system AKAS winien by¢
uzywany tylko na jednej maszynie.

18



ELEKTRONIK

FIESSLER
ELECTRONIK

Montaz:

/N

Wskazowki montazowe 6

Suporty nadajnika i odbiornika muszg by¢ w sposéb trwaty potaczone z gérna
czescig maszyny lub z dociskaczem.
Oznaczenie musi znajdowac sie na poziomie giecia (rys.19/2).
Element odbioru E1 zwrécony w strone operatora.

Waru

Dolne krawedzie na tej samej wysokos$ci

nki instalacji nadajnika i odbiornika 6.2

E4
E3

E2

oznaczenie

Mozliwosci mocowania
i justowania:

UWAGA!

UWAGA!

o

min. 100mm

mbngiecia

Rys.19/2

Rys.19/ 1

Dolne krawedzie suportéw powinny by¢ na tej samej wysokoéci. Musza one byé tak zamontowane, zeby
element E4 przy najwyzszym gérnym narzedziu byt jeszcze odstoniety. Odlegto$¢ miedzy przednig krawedzig
systemu AKAS a $cianami bocznymi prasy krawedziowej powinna by¢ wigksza niz 100 mm (rys.19/1).

$ruby z nakretka kontrujaca do
ustawienia wysokosci

1=

§@ C.0.D,0

P

$ruba justujaca M6 z nakretka
kontrujaca do obracania wokot
osi podiuznej

otwoér 8,1 mm do mocowania lub
szczelina do obracania wokét osi
poprzecznej i do zamocowania

Rys.19/3

Azeby zagwarantowa¢ wolna od jakichkolwiek zakiécen prace, nalezy zarowno suport nadajnika, jak i
odbiornika zamocowac¢ na stabilnej, niezdeformowanej, ptaskoréwnolegtej konstrukcji na stemplu.
Katowniki mocujace nalezy tak zamontowac, aby mozliwy byt swobodny dostep do srub justujacych.
Prosimy zwrdci¢ uwage, zeby profil nie byt zdeformowany. Przy obracaniu wokét osi podiuznej, nakretki
kontrujace poszczegolnych srub M10 na katowniku mocujacym powinny byé poluzowane.

Nadajnik i odbiornik nie moga mie¢ zadnego mechanicznego obciazenia (np. przez pozostawiony
przedmiot). Azeby ochroni¢ urzadzenie przed takim uszkodzeniem nalezy zamontowaé¢ odpowiednia

stabilng ostone.
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Wskazowki montazowe 6

ELEKTRONIK

FIESSLER
ELECTRONIK

Sugerowane mocowanie AKAS na gérnej cze$ci maszyny 6.3

Sugerowany sposob montazu:
widok od przodu
O © 0O
| stempel
'\
mocowanie
O
widok z gory
r'g \\\\\\\
S
\>
[1 11
‘L, stempel
Rys.20/1
iif - Wymiary mocowan musza by¢ dopasowane indywidualnie do maszyny.
- Mocowanie musi by¢ wykonane z materiatu nie podatnego na odksztatcenia,

np. rury stalowej o przekroju prostokatnym 80 x 50 x 5 mm.

- Mocowanie musi by¢ tak diugie, aby zaréowno najkrétsze, jak i najdiuzsze narzedzie miescito sie
w obszarze roboczym AKAS.

- Jezeli ramie mocujace musi by¢ z jakiego$ powodu (np. do wymiany narzedzi) mocowane uchyinie,

to do niego musi by¢é przymocowany suport odbiornika, aby nie zmienia¢ precyzyjnego ustawienia
nadajnika.

20



Wskazowki montazowe 6

ELEKTRONIK

FIESSLER
ELECTRONIK

Instalacja 6.4

Kolejnos¢ postepowania przy montazu urzadzen AKAS

Przygotowanie mechanicznego mocowania

Montaz mechanicznego mocowania na gérnej cze$ci maszyny

Montaz AKAS na mocowaniu mechanicznym

Zabudowanie urzadzenia sterujgcego w szafie sterowniczej

Potaczenie elekiryczne

Justowanie AKAS

Sprawdzenie polgczenia elektrycznego, czy speinia wymogi urzadzen bezpieczenstwa 4-tej kategorii

O NOoO O WDN =

Pomiary dobiegu maszyny

Suporty nadajnika i odbiornika muszg by¢ zainstalowane bardzo stabilnie, w ptaszczyznie réwnolegtej do stem-
pla. Obydwa majg regulowana wysokos¢. Obydwie gérne sruby M10 powinny by¢é mocno skrecone i zabezpie-
czone nakretkami kontrujgcymi. Dolna $ruba M10 powinna by¢é mocno zabezpieczona z profilem aluminiowym,
by uniemozliwi¢ niezamierzone skrecenie. Obydwa suporty musza by¢ tak zainstalowane, zeby zaréwno
najdtuzsze jak i najkrétsze narzedzie lezalo w zasiegu ich dziatania. Dlatego tez, przy uzyciu najkrétszego
narzedzia element E4 jest przez to narzgdzie zastaniany w najwyzszym potozeniu suportu. |, odpowiednio, przy
uzyciu najdtuzszego narzedzia element E4 jest odstoniety w najnizszym potozeniu suportu.

Jezeli nadajnik i odbiornik znajdujg sie na najnizszej pozycji obywdu suportéw, obydwa musza znajdowac sie
na tej samej wysokosci.

Odbiornik Nadajnik

Nadajnik i odbiornik musza by¢ zainstalo- @ @

wane na tej samej wysokosci jezeli
znajdujq sig na najnizszym ustawieniu

Rys.21/1

Montaz odbiornika:
Suport odbiornika musi sie tak odchyli¢ od osi, zeby obudowa odbiornika znajdowata sie réwnolegle do stempla.

obudowa odbiornika stempel

Rys.21/2

Nalezy wystawiC prostopadta do linii gigcia stempla i ustawi¢ optycznie odbiornik za
posopda | nomocq $ruby justujgcej M6 tak, by oznaczenie (Srodkowy punkt elementu odbioru)
znajdowato sie na prostopadtej. Prosimy to sprawdzi¢ podczas catego przemieszcza-
nia sig odbiornika suportu, przez przetgczenie klucza w pozycje "EIN" i podniesienie
odbiornika do géry przyciskiem "EMPFANGER AUF". Nalezy przekrecié¢ kilka razy
= przetacznik kluczowy na "AUS" i sprawdzi¢ odlegto$¢ oznaczenia od prostopadtej (linii
== giecia), by by¢ pewnym, ze odbiornik porusza sie rownolegle do poziomu giecia.
Przestawianie silnika nie jest przewidziane dla ciagtego wjazdu i zjazdu. W tym przy-
padku termiczna ochrona wytacza silniki. Po uruchomieniu przetacznikéw do witgczania
i krotkiej przerwie moze by¢ dalej kontynuowany proces.

Rys.21/3

Montaz nadajnika:
Nadajnik musi by¢ tak zamontowany, zeby jego znaczniki znajdowaly sie - tak jak w
g\ przypadku odbiornika - prostopadle do linii giecia.

Czerwone promienie nadajnika powinny trafi¢ na odbiornik tak, jak pokazano na rys.21/4.
Nalezy przy tym zwréci¢ uwage, czy odbiornik znajduje sie w dolnym potozeniu suportu.
Rys.21/4 Azeby to sprawdzié, nalezy catkowicie przykryé nadajnik. W tej sytuaciji odbiornik nie po-
winien sig wiecej poruszac na dot.

promienie nadajnika
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Instalacja:

Wskazowki montazowe 6

0$ pionowa

Do sprawdzenia, czy promienie laserowe przebiegajg réwnolegle do narzedzia,
nelezy zamontowa¢ narzedzie raz przed nadajnikiem, a raz przed odbiornikiem

(rys.22/4).

Rys.22/ 1

Nadajnik przesuwa sie w gore tak wysoko, az koniec narzedzia przestoni
maty segment najwyzszego promienia nadajnika (patrz rys. 22/3).

Jezeli narzedzie jest zamontowane catkiem z lewej lub catkiem z prawej
strony, trzymany z tylu narzedzia papier musi da¢ zawsze takie samo

Suport nadajnika musi by¢ tak odchylony od podtuznej i pionowej osi, by promie- |/
nie laserowe przebiegaty réwnolegle do stempla. Przy odchyleniu wzgledem osi
podiuznej nakretka kontrujaca $ruby M10 na katowniku musi byé poluzowana

(w przeciwnym razie istnieje niebezpieczenstwo deformagii!).

Instalacja 6.4

o0$ podiuzna

1

Rys.22/ 2

y
N —— maskowanie

ieni jnik
odbicie (rys. 22/3). promienie nadajnika
Kontrola musi by¢ przeprowadzona z najwyzszym i najnizszym
narzedziem.
Rys.22/3
Narzedzie Pos. 1
suwak

narzedzie

papier
nedgnik

[ matryca

Narzedzie Pos. 2

narzedzie

papier

=

Nadajnik podnoszony jest w gére poprzez wcisniecie przycisku "SENDER

Rys.22/4

AUF/AB". Odbiornik podaza

za nim. Po osiggnieciu najwyzszej pozycji nalezy sprawdzi¢, czy nadajnik jest odstoniety ("LS-Frei") i czy

promienie nadajnika trafiaja na odbiornik, jak przestawiono na rysunku.

Gwarantuje to, ze nadajnik i odbiornik sa ustawione réwnolegle wzgledem siebie i do linii giecia.
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Usuwanie btedow justowania:

Wskazowki montazowe 6
Instalacja 6.4
Mozliwosci btednego ustawienia Usuniecie btedu

Ciemny kat nie znajduje sie w pozycji godz.1, tylko
godz 12 lub wczeséniej.

Suport po poluzowaniu $rub do justowania typu M6
(rys.19/3) musi by¢ ustawiony z tytu ptaszczyzny
giecia.

Ciemny kat nie znajduje sie w pozycji godz. 1, tylko
godz. 2 lub pézniej.

Suport po dokreceniu wszystkich $rub do justowania
typu M6 (rys. 19/3) musi by¢ ustawiony dalej od
ptaszczazny gigcia.

Ciemny kat nie znajduje sie przy najmniejszym
narzedziu w pozycji godz. 1, tylko wczesniej, a przy
najwyzszym narzedziu w pozycji godz. 1 (suport
znajduje sie za blisko do ptaszczyzny giecia).

Suport po poluzowaniu gérnych $rub do justowania
M6 (rys. 19/3) musi by¢ ustawiony z tytu od
ptaszczyzny giecia.

Ciemny kat nie znajduje sie przy najnizszym
narzedziu w pozycji godz.1, tylko pozniej, a przy
najdtuzszym narzedziu w pozycji godz.1 (suport
znajduje sie za daleko od ptaszczyzny giecia.

Suport poprzez nastawienie dolnych $rub M6 (rys.
19/3) musi by¢ ustawiony dalej od ptaszczyzny
giecia.

Ciemny kat jest w lewym ustawieniu narzedzia
wiekszy niz w prawym ustawieniu narzedzia
( przypadek B, rys. 23/1).

Nadajnik suportu musi by¢ wychylony na prawo
(regulacja - szczelina).

Ciemny kat jest w lewym ustawieniu narzedzia
mniejszy niz w prawym ustawieniu narzedzia
(przypadek C, rys. 23/1).

Nadajnik suportu musi by¢ wychylony na lewo
(regulacja - dtugi otwor).

Ciemny kat jest w lewym ustawieniu narzedzia
W pozycji godz.1, w prawym ustawieniu narzedzia
W pozycji godziny pézniejsze;j.

Suport musi by¢ poprzez poluzowanie lewej gérnej
Sruby M6 i nastawienie goérnej prawej $ruby M6
(rys.19/3) odchylony o dlugo$¢ swojej osi w kierunku
wskazoéwek zegara.

Ciemny kat w lewym potozeniu narzedzia jest
w pozycji godz.1, w prawym potozeniu narzedzia -
godziny wczeéniejsze;j.

Suport musi by¢ odchylony poprzez poluzowanie
lewej gérnej Sruby M6 i ustawieniu prawej gornej
Sruby M6 (rys. 19/3) przeciwnie do kierunku
wskazowek zegara.

Nadajnik wiasciwie ustawiony

Nadajnik ustawiony biednie

0o 00q
I I

|

0 oo
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Wskazowki montazowe 6

ELEKTRONIK

FIESSLER
ELECTRONIK

Instalacja 6.4

Elementy obstugi:

elementy obstugi

odbiornik auf  nadajnik auf aus en

nadajnik ab  ustawienie

Nadajnik Odbiornik

Rys.24/1 Rys.24/2

Diody swiecace
do kontroli ustawienia:  Przetgcznik kluczowy "JUSTAGE EIN/AUS" (justowanie zalgczone/wytaczone): przy pierwszym justowaniu i po
zmianie narzedzia przetacznik kluczowy ustawi¢ na "EIN" - zataczony. Tryb pracy jest tylko aktywny w
potozeniu "AUS" wylaczony.

Jezeli przetacznik kluczowy po justowaniu bedzie znowu przekrecony na pozycje "AUS" nastapi pozwo-
lenie STARTU.

Przycisk "EMPFANGER AUF" stuzy do recznego przesuniecia odbiornika do géry, o ile po zmianie narzedzia
jest on przystoniety tak, ze nie moze by¢ wykryty przez nadajnik.

Przycisk"SENDER AUF/AB" stuzy do recznego przesunigcia nadajnika, dopdki nie wykryje on odbiornika.
Przycisk ten stuzy réwniez do justowania systemu AKAS po zmianie narzedzia.

Dla rozpoznania stanu justowania znajduja sie na przedniej i gérnej stronie odbiornika takze 4 czerwone diody
Swiecace (LED) do kontroli ustawienia:

Kurtyna éwietlna odstonigta, prawidtowo ustawiona Wiaczone LEDy "Kurtyna $wietina odsfonieta"(LS-Frei);
wytaczone LEDy Kontrola ustawienia (Ausrichtkontroll)

Kurtyna $wietlna odstonigta, promien pada nieprawidtowo Wiaczone LEDy "Kurtyna $wietina odsfonigta”(LS-Frei);
wiaczone LEDy Kontrola ustawienia (Ausrichtkontroll)

Kurtyna $wietlna zZle ustawiona lub przerwana Wyiaczone LEDy "Kurtyna $wietina odstonigta (LS-Frei);
wiaczone LEDy Kontrola ustawienia (Ausrichtkontroll);
wigczone LEDy "Przerwanie kurtyny Swieting]'(LS Unterbrochen)

Sprawdzanie dobiegu: Po ustawieniu i wyjustowaniu systemu AKAS nalezy sprawdzi¢ maksymalna diugosé dobiegu.
Mozna to zrobi¢ za pomoca:

a) czesci kontrolnej ( pret kontrolny -dostarczany razem z
i : E systemem AKAS)

Pret kontrolny nalezy umiesci¢ na matrycy. Znak "STOP" wi-
nien by¢é dobrze widoczny. Rozpoczaé¢ suw. AKAS rozpozna-
je przerwanie i zatrzymuje suw. Obrécié pret o 90 stopni tak,
by widzie¢ znak "PRUFEN". Umiesci¢ pret miedzy matryca a
stemplem. Maksymalna droga dobiegu jest zbyt duza, jesli

- STOP stempel dotknie pretu.
E % v § W tym przypadku szybkos¢ prasy musi musi by¢é zmniej-
& g dots g szona do momentu, az maksymalna droga dobiegu bedzie
nie wigksza niz 10 mm.
<+——>
39mm

b) Urzadzenia do pomiaru dobiegu (dobiegometrem)
Jesli zaistnieje koniecznos$é, firma Fiessler jest przygotowa-

Rys.24/3 na do wykonania takich pomiaréw na Panstwa maszynie.
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Wskazowka odnosnie justowania
znajduje sie na suporcie
odbiornika

Schematyczne przedstawienie
AKAS po zmianie narzedzia

i wynikajace z tego zmiany
potozenia odbiornika i nadajnika

Wskazowki montazowe 6

Empfénger auf Sendert auf aus ein
Sender ab Einstellung
Rys. 25/1

Justowanie po zmianie narzedzia 6.5

Do pierwszego justowania, badZ do justowania po zmianie narzedzia nalezy
ustawi¢ przetacznik kluczowy na pozycje "EIN" (Wiaczony). Jezeli nadajnik
jest tak ustawiony w stosunku do odbiornika, ze kontrolki ustawienia E1 i E2
sie Swieca, odbiornik przesuwa sige automatycznie na dolny zderzak. W tym

przypadku nalezy za pomoca przycisku "SENDER AUF/AB"(Nadajnik
gbra/dot) zjecha¢ nadajnikiem nizej tak, by ten wykryt odbiornik. Czerwone
Swiatetka kontrolne gasna.

UWAGA: Jezeli nowa matryca jest duzo wieksza niz poprzednia, istnieje mozliwos¢é, ze odbiornik nie
bedzie wykryty przez nadajnik, gdyz zastoni go nowa matryca. W takim przypadku odbiornik musi by¢
za pomoca przycisku "EMPFANGER AUF" (odbiornik gora) recznie skierowany do géry, dopoki nie
bedzie sie znajdowat w polu zasiegu nadajnika.

Nastepnie nalezy podjecha¢ nadajnikiem do géry (odbiornik podaza za nim), dopdéki zamontowane na gérnym
narzedziu ptytki magnetyczne przerwa promien $wietlny E4 i zadziata kontrola ustawienia E4.

Otrzymane z dostawa ptytki magnetyczne musza by¢ tak zamocowane na narzedziu, aby ich krawgdz byta na
jednym poziomie z krawedzig narzedzia (rys. 25/2; 25/3).

plytki T
magnetyczne ™=
- -

nerzeczelsiempel)

plytki
rexzexzolsermpe) magne-

}we

C TN

Rys.25/2

Rys.25/3

Wiaczajac podjecha¢ tak daleko do goéry, az kontrolka ustawienia E4 zgasnie. Stempel lub plytki
magnetyczne wybieraja teraz gérny promien $wietiny i uzyskujemy przez to bezpieczng odlegto$é ok. 20mm do
jednostek fotokomérki E1 i E2. Urzadzenie AKAS jest wiasciwie ustawione (wyjustowane). Teraz nalezy pret
kontrolny przytozy¢ na matryce. Przetacznik kluczowy nastawi¢ na "AUS" i kluczyk wyjaé.

Kluczyk musi znajdowaé sie zawsze pod kontrola odpowiedzialnej osoby (serwisanta).

Nastepny przesuw prasy bedzie przerwany pretem kontrolnym. Stempel nie powinien by¢ przy tym

dotkniety przez pret.

Rys.25/4
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Dane elektryczne
Rodzaj podtaczenia:

Napiecie robocze:
Maksymalny poboér pradu:
Zabezpieczenie biegunéw:

Funkcja przetaczania:

Napiecie zasilania:

Prad:

Pojemnosé:
Odpornos$¢ na zwarcia:
Czas przetaczania:
Lampka Mutingu:
I1zolacja kabli:

Rozlozenie kabla:

VAN

Podtaczenia innach urzadzen:

Srodowisko pracy urzadzenia
sterujacego
Temperatura otoczenia:

Temperatura sktadowania
i transportu:

Rodzaj ochrony:
Klasa wilgotnosci:

Klasa ochrony:

UWAGA'! ij

Potaczenia elektryczne 7

Urzadzenie sterujace LSUW N1 Muting 7.1

Urzadzenie sterujace LSUW N1 Muting: gniazdo wtykowe z zaciskami 0,75 mm2 230 V/60 VA

230 V 50 Hz, - 15 %, + 10 % (optionalnie 24V DC)

max. 0,09 A

Nie jest zabezpieczony przeciwko mozliwo$ciom btednego podtaczenia.

2 wolne od potencjatu kontrolowane Sciezki kontaktowe.

250 V AC

max. 2 A,wolny od indukcji..

Wolna od indukcji. Przy obciazeniu indukcyjnym nalezy réwnolegle do cewek stycznikéw wigczyé uktad
przepieciowy ( np. 0,22uF, 220 Ohm).

Wyprowadzenia w sposéb wymuszony zabezpieczone bezpiecznikiem zwiocznym 3,15 A

AKAS z LSUW N1 Muting: 25 ms od przerwania pola ochronnego do otwarcia stykéw wyjsciowych przekaznika.
24V DC oder 230V AC min. prad: 200 mA

Dla wszystkich podtaczonych urzadzen musi byé zabezpieczona na napigcie 250 V

Oddzielone od przewodéw silnopradowych.

Roziozenie kabla nalezy zaplanowa¢ tak, aby uniemozliwi¢ przypadki mechanicznego uszkodzenia czy

zwarcia miedzy zytami kabla (w szczegdlnosci uniemozlliwi¢ zwarcia pomiedzy przewodami przycisku
startowego i zacisku 22 do kontaktow kontrolnych).

Wedtug normy IEC 1496 zabronione jest podtaczanie innych urzadzen do wyjscia napiecia statego urzadzenia
sterujacego.

-10 do +55°C

-25 do +70 °C
IP 40; opcjonalnie IP 55 (obudowa)
E

Izolowane ochronnie

Bezpieczna praca zapewniona jest tylko wtedy, gdy przeciwwypadkowa kurtyna swietina AKAS
podtaczona zostanie zgodnie z dalej przedstawionym schematem potaczen i dodatkowo beda przestrze-
gane krajowe i miedzynarodowe przepisy odnosnie bezpieczenstwa pracy.

Jakiekolwiek odstepstwa od tych schematow moga sie okaza¢ niebezpieczne w skutkach.
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Schemat potaczenia urzadzenia sterujacego LSUW N1 Muting 7.2
Wskazéwki ogbline

Opis funkcji Muting Urzadzenie sterujace LSUW N1 Muting otrzymuje sygnaty z odbiornika AKAS oraz ze sterowania maszyny.
Urzadzenie sterujace kontroluje prawidiowo$¢ funkcji odbiornika AKAS i wiacza nadajnik AKAS. Urzadzenie
sterujgce LSUW N1 Muting roztacza réwniez bezpo$rednio ostatnie cztony wytaczne suwaka prasy

potfabrykat matryca

Rys.27/1

Podczas suwu roboczego (3), (4), (5) kurtyna ochronna urzadzenia AKAS jest przerwana przez
péifabrykat i matryce.

Aby nie doprowadzito to do zatrzymania suwu roboczego, funkcja roztaczania AKAS musi by¢ zmostkowana
(Muting) na 23 mm przed wejsciem stempla na potfabrykat. Jezeli sygnat Mutingu nadejdzie z sterownika
maszyny, zmostkowane beda najpierw obydwa dolne elementy E1 i E2. 1,4 sek. pézniej urzadzenie
sterujace zmostkuje caty odbiornik.

Sterowanie maszyny odpowiadajgce kategorii bazpieczenstwa 4 powinno posiada¢ nadzorowany zestyk,
ktéry jest zamkniety kiedy maszyna pracuje z predkos$cia roboczg (tzn. V jest mniejsze lub réwne
10mm/s), a otwarty jest,jezeli maszyna jest w ruchu szybkim.
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Lista kontrolna:

Potaczenia elektryczne

Wskazdéwki odnosnie podiaczenia ze sterowaniem maszyny

7.3

AKAS moze by¢ stosowany przy rodzaju pracy "Ruch szybki sterowany noznie".

"Ruch szybki z eksploatacjg nozng" moze nastapi¢ tylko z uruchomionym AKAS.

Przy sterowaniu noznym z AKAS ruch do dotu moze nastapi¢ tylko poprzez naciéniecie pedatu.

Za pomoca stykéw 16-17 i 20-21 urzadzenia sterujgcego nalezy sterowaé mozliwie bezposrednio
odpowiednimi zaworami dla ruchu do dotu, azeby utrzymac jak najkrotsza droge dobiegu maszyny.

We wszystkich rodzajach pracy z wyjatkiem "Ruchu szybkiego sterowania noznie" AKAS musi by¢
odtaczony od zZrédta zasilania.

Start systemu AKAS nastepuje w OT (przy prasie otwartej).

Sygnat Mutingu nastepuje na 23mm nad poétfabrykatem do obrébki. Wolny od potencjatu zestyk zwierny dla
sygnatu Mutingu musi by¢ kontrolowany albo przez sterowanie maszyny albo przez przymusowo wypro-
wadzony zestyk rozwierny w rzedzie pomiedzy zaciskiem 2 i D (Sciezka startowa) urzadzenia sterujacego.

Jezeli tylko jest dany sygnat Mutingu, zgodnie ze specyfikacja 4 kategorii bezpieczehstwa suw mas-
zyny musi by¢ mniejszy niz 10mm/sek.(np.sygnat z kontroli ustawienia zaciskéw biegu roboczego).

Sygnat Mutingu musi byé odwotany, jezeli tylko maszyna jest otwarta (np. przez alternatywny styk,
ktéry uruchamia ruch do dotu).

10

Funkcja gigcia skrzyniowego musi by¢ wybrana i potwierdzona przez przycisk (zestyk przetaczny).
Zaleca sig¢ uzywanie pedatu, poniewaz rgce pozostajg wolne do trzymania surowca (pétfabrykatu).

11

Sygnat potwierdzajacy dla funkcji gigcia skrzyniowego musi by¢ przerwany przez wymuszony wolny
od potencjatu zestyk rozwierny podczas ruchu maszyny do dotu.
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Zastosowanie:

Opis funkciji:

Potaczenia elektryczne 7

%]

=N S ELNCR\ RN Schemat potaczenia AKAS z urzadzeniem sterujacym LSUW N1Muting K230VAC 7.4
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Sterowanie przez

Mostkowanie nastepuje tak ditugo jak kontakty stero-
wania maszyny sg zwarte. Podczas tego stanu moze
by¢ przerwane zabezpieczenie pola ochronnego
urzadzenia AKAS, co nie spowoduje zatrzymania
niebezpiecznego ruchu.

Niebezpieczny ruch bedzie roztaczony, jezeli jeden
lub kilka promieni $wietinych pola ochronnego AKAS
bedzie przerwanych i nie bedg jednoczesnie zmost-
kowane przez sygnat Mutingu sterowania maszyny.
To przerwanie jest tym samym niedozwolone. Zaciski
20-21 i 16-17 rozlgczajg zawory Ilub styczniki
zaworéw dla ruchu w dét.

Zamkniety kontakt S1 powoduje, ze AKAS pozostaje
czujny roéwniez wokoét punktu bezpieczenstwa na
23mm zanim prasa w ruchu petzajgcym najedzie lub
odjedzie.

29
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Dla kontroli odpowiedzialnych za punkt bezpieczenstwa
stycznikéw zatacza sie kontakt S2 na $ciezce ruchu
szybkiego.

W przypadku gdyby kontrola punkiu bezpieczenstwa
zawiodta (np.poprzez sklejenie), otwarty kontakt S2 po-
woduje przerwanie $ciezki ruchu szybkiego, tak ze pra-
sa moze poruszac sie tylko w ruchu petzajacym.
Kontakty A1 i S1 wygasajg przy otwarciu po przekro-
czeniu punktu bezpieczenstwa funkcji wyginania skrzy-
niowego i innych funkcji.Jednoczes$nie A2 wytacza na-
dajnik i tym samym przerywa AKAS.

Nowy start w wolnej kurtynie AKAS jest mozliwy po-
przez potaczenie i przerwanie zacisku D i 22.

Lampka MUTING musi byé podiaczona gdyz ona
jest kontrolowana przez urzadzenie sterujace i przy
uszkodzeniu lub braku potaczenia reakcja odbiorni-
ka nie bytaby mozliwa.
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SRS S AR\ RN Schemat polaczen wiykowych AKAS z urzadzeniem sterujacym LSUW N1 Muting K 230VAC 7.5

Wtyki i odpowiednie gniazda znajdujg sie w suporcie pod gérna pokrywa. Do podtaczenia musi byé ona otwarta,

a kable muszg by¢ przeprowadzone przez potgczenia gwintowane, a pojedyncze zylty zgod

nie ze schematem

ft podtaczone z wtykiem. Wtyk nalezy podtaczy¢ do gniazda, po czym mozna zamkna¢ pokrywe.

AKAS-Nadajnik AKAS-Odbiornik

1h 2h 3h 4h 5h| 6

PG7 |PGT | [ x ) [PE7 ]

PE SN sL1|| 1 2 N 4v—2v 3V 4v 5V 6V
PE — — — — — — — + - - - — -
PG 13,5 Oiéj_:,

c tylny rzad wtykow

przedni rzad

wtykow
Potaczenia zaciskéw
Zaciski faczeniowe Zacisk LSUW N 1 MUTING K Funkcja
Wiyk nadajnika AKAS
PE A PE
SN 18 N
SL1 19 L1
1 ztgcze krawedziowe lub wyprowadzenie 1 odbiornika +silnik
2 ztgcze krawedziowe lub wyprowadzenie 2 odbiornika -silnik
Wityk odbiornika AKAS
tylny rzad wtykéw
1h ztgcze krawedziowe lub wyprowadzenie 1 nadajnika +silnik
2h ztacze krawedziowe lub wyprowadzenie 2 nadajnika -silnik
3h 14 +24V
4h 12 ov
5h 13 A2
6h 15 A1
7h _F-1oav
I
8h ——+24V
9h D g przetacznik
10h 22 kluczowy
PE A PE
N 1 N
L1 2 L1
przedni rzad wtykow
1v styk muting wyprowadzenie 8 "1 =zamykajacy
2v styk muting wyprowadzenie 4 _l\ zamykajacy
3v styk muting wyprowadzenie 6 1 zamykajacy
4v styk muting wyprowadzenie 5 _l\ zamykajacy
5v zadanie mutingu ze sterowania maszyny ——  +24V
6v N.C. N.C.

UWAGA'!
A Od listopada 1998 liczba wyprowadzen w przednim rzedzie zostata zmniejszona z 10 do 6.

Lampka MUTING, przycisk START, dwukanatowe zgdanie mutingu i styczn

iki (jezeli

konieczne) musza by¢é poditaczone dokladnie wg. schematu. W przeciwnym wypadku nie
mozna gwarantowaé¢ poprawnej pracy. Roztozenie kabli musi byé tak przeprowadzone,

zeby nie nastapity zadne mechaniczne uszkodzenia i elektryczne zwarcia.
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Konserwacja: Zabezpieczenie pras krawedziowych AKAS nie wymaga z wyjatkiem suportu konserwacji.

Prowadnica suportu powinna by¢ przesmarowana po 100 razach wymiany narzedzi.
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